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Révision:



Ce document sert a présenter les nouveautés de SWOOD 2024, a en définir les parameétres
et enfin, & proposer des vidéos explicatives pour certaines nouveautés afin de pouvoir mieux
les comprendre.

Comment fonctionne ce document ?

Pour chaque logiciel (SWOOD Design, SWOOD CAM, SWOOD Nesting et rapport SWOOD),
vous pouvez cliquer sur un signet, qui vous redirigera vers le chapitre correspondant dans
ce document.
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Acceés simplifié au SWOOD Rx
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Interface de I'utilitaire SWOOD Rx

L'équipe d'EFICAD met tout en oceuvre pour fournir des logiciels les plus stables possible,
cependant, Il arrive que certains fonctionnements des logiciels soient défaillants. Afin que
les utilisateurs finaux puissent rapporter ces bugs le plus fidélement possible, et pour que
les développeurs puissent les comprendre et les corriger ; EFICAD a développé un petit
utilitaire permettant cela: SWOOD Rx. Dans SWOOD 2024, SWOOD Rx est disponible plus
facilement, directement dans l'interface des logiciels.
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Nouveauté

Assemblage de panneau

Variables de SWOODBoXx sur
les panneaux extérieurs

Décalage d’origine des
SWOODBox

Description
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Enregistrer un fichier par
glisser-déposer

Affichage des variables des
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' Recherche du MINIMUM entre deux nombres
MinResult = Min(A, B)

' Recherche du MAXIMUM entre deux nombres
MaxResult = Max(A, B)

' ARRONDI INFERIEUR & un certain nombre de chiffres aprés la virgule
RoundMinResult = Floor(A, C)

' ARRONDI SUPERIEUR & un certain nombre de chiffres aprés la virgule
RoundMaxResult = Ceil(B, C)
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Nouveauté

Nouvelle finition 3D (BETA)

Description

Encodeur de chant

F on d’'angle

Equarrissage d’angle

3D Machining = (m] X
B9 e 0 TR
v ox ® o
Paramétres de la finition
Direction d'outil Trois axes
Planification Chemins les plus procl
& Décalage de la surface Oomm
Précision Automatique
Transition ~
Transition Droite
B Dégagement O
£ Décalage Omm
[ Transition avancée
Compute finished X v
(@ Encodeur de chant = (u] el
@
3 implantation ~
Postion Début
= Chants 1 ~
# Rang 1
AbDésignaten  GenercEB 1mm
@ Faitavant la CNC.
Ab Reforence es1
& Epaisseur i
£, Couleur [ (255.255.255)
(@ Chants 2 ~
# Rang 2
Ab Désignaton  Generic E8 1 mm
B Fait avant a CNC
Ab Réforonce eat
& Epsisseur imm
£ Couleur [ (es5.255255)
= Gauche Radius 0.5mm
= Finition gaueha Chants 2 ~
&1 Forme extrémité  Radius 0.5mm
Ab Forme Round
& Rayon 0.5mm
a8 Chant de gauche  Generic £8 1 mm
= Chant e drots_ Generic £8 1 mm
(@8 Chants 3 e
= Finition gauche Chants 3 v
(s Chants 4 v
— v
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Clamex avec une fraise

Nouvelles stratégies
d'orientation automatique

Acceés simplifié a «

Synchroniser les outils » et a
« Copier les données

d’'usinage »

Option de rapport si aucun
usinage a coder
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Généralités ~
Ab Désignation Groove_down
Ab Description Longest groove
Choix du corps de référence Le plus grand volume
Choix de l'axe X Selon la plus longue rainure
Options de reconnaissance des rainures ~
€™ Longueur mini Omm
<\ Epaisseur maxi Infinitymm

Ab Si pas de rainure reconnue

Orientation de la rainure

Qutils
Applications SOLIDWORKS
SWOOD CAM
SWOOD Design

Produits Xpress » J outis
Déf

T Editeur de ressources... j SR
=) percage
W surfacer 20

% Defeature... U Finition 3D

% Exporter vers AEC... g Détourage

[[5] sétectionner @ sciage

Sélection loupe

Rectangle

P Lasso = Clamex
] Sélectionner sur la géométrie
Iy Tout sélectionner Ctri+A
& Rapport
[ Sélection intelligente...
Comparer .
Rechercher/Modifier - Il Nesing
Design Checker * &% options
A Reproduire le format. Utilitaires
Aide

Entités d'esquisse
Outils d'esquisse

Paremétres d'esquisse

SWOOD CAM - Program Settings

Personnaliser le menu

Minimiser la largeur du panneau

|Ver5 le bas ‘ v

Indifférent

+ ¥ Gestion des phases
» @ Mise en place des composants.

¢ Rainure automatique
B poche automatique

Sauvegarde de maillages
Configurer plan machine
Synchroniser les outils

Copler les données dusinage &

? X

@ Machine ‘Information Nesting |

Feed/Grain

[T | Ab Désignation

Milling
‘ Ab Numéro du programme &

Machine

GCODE

Options du Rapport
Avertissement si aucun usinage a coder
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Ignorer la direction du grain

Forcer les quatre coins dans les

types de piéce

Désactiver le recalcul des
programmes

Description
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SWOOD Design — Assemblage de panneau

La derniére mise & jour de SWOOD Design introduit une fonctionnalité trés intéressante : la

création d'assemblages par interférence.

Désormais, les utilisateurs peuvent facilement concevoir des joints complexes, tels que la
coupe donglet, le mi-bois et le tenon-mortaise, en manipulant lintersection de deux
panneaux. Cette innovation permet de personnaliser les assemblages avec une variété de
paramétres ajustables, simplifiant considérablement la conception structurelle et la

production de piéces de bois sur-mesure.

Exemple de projet utilisant des assemblages de panneaux

Types d’‘assemblage de panneau

Il'y atrois types d’assemblage de panneau :

Le ® « Mi-bois »
Le "Mi-bois" est un assemblage entre deux piéces de bois qui se chevauchent. La section de
chaque piéce est réduite de moitié au droit de lintersection pour laisser passer l'autre, ce
qui permet de conserver la continuité des deux pieces. L'assemblage de panneau "Mi-bois’
de SWOOD Design fait référence d 'assemblage réalisé sur le bord des piéces de bois, plutot
que sur le plat.

C) SWOOD Design — Assemblage de panneau
EFI



Exemple de « Mi-bois »

L'assemblage « Mi-bois » peut étre défini par les paramétres suivants :

Icéne Nom Effet Image

 « Mi-bois classique » : Mi-bois dont
I'extrémité est un demi-cercle de la _ ‘1_
largeur de I'entaille. , \‘
Type « « Mi-bois avec dégagement d’angles » : <
Mi-bois plus élaboré qui, gréice a son g :
dégagement d'angles, permet un contact h
des deux surfaces intérieures.

. Jeu de fonctionnement entre les deux N
<\ Décalage | |
panneaux.
- Inverser la Inverse la position de I'entaille entre les deux
direction panneaux.
*Seulement pour le type « Mi-bois avec .
dégagement d’angles ». *,\
<\ Rayon d’outil* ' )
Rayon de I'évidement créé par le 4
dégagement d’'angles.

Position de I'assemblage en pourcentage,

0
Emplacement
/o P par rapport & la largeur de 'assemblage.

Usinage 3 Coupe les panneaux de telle sorte qu'ils
axes soient usinables par une machine 3 axes.

@)
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Pour obtenir un mi-bois «traditionnel » avec des coins droits, il faut appliquer les

parameétres suivants :

e Un k= type « Mi-bois avec dégagement d’angles ».

e Un <\ Rayon d’outil de Omm.

Mi-bois « traditionnel » avec des coins droits

Le & « Tenon mortaise »
Le « Tenon mortaise » est un assemblage traditionnel en menuiserie pour unir deux piéces
de bois perpendiculaires. Le tenon est une saillie rectangulaire taillée a I'extrémité d'une
pieéce de bois, tandis que la mortaise est une cavité correspondante pratiquée dans l'autre

piéce.

Exemple de « Tenon mortaise »

L'assemblage « Tenon mortaise » peut étre défini par les parameétres suivants :

Y
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Icbne Nom Effet

) Jeu de fonctionnement entre les deux
o Décalage
panneaux.
- Inverser la Inverse 'assemblage entre les deux
direction panneaux.
& A
. Rayon de I'évidement créé par le
<\ Rayon d’outil ) ,
dégagement d'angles. ! |
- -
a &
<\ Longueur de Longueur de la mortaise, sans prendre en [Pl Y
mortaise compte le décalage (jeu). 1
\\ ‘\\_‘//
Nombre de « Tenon mortaise » sur
# Quantité I'ensemble de l'interférence entre les deux
panneaux.
*Seulement quand la quantité est égale &
| ‘ ’
%  Emplacement*
Position de I'assemblage en pourcentage,
par rapport & la largeur de I'assemblage.
*Seulement quand la quantité est

supérieure A l.

<\ Décalage X*
Position des tenon mortaises d’extrémité

(& 'axe de I'assemblage).

Y
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L Décoché : Coupe le panneau du tenon

Calculer a partir .
selon la face du panneau de la mortaise.

du corps au lieu
de la boite

v 4 -
englobante Coché : Coupe le panneau du tenon

selon le corps du panneau de la mortaise.

Pour obtenir un tenon mortaise « traditionnel » avec des coins droits, il faut appliquer

les paramétres suivants :

e Un <\ Rayon d’outil de Omm.

Tenon mortaise « traditionnel » avec des coins droits

la ¥« Coupe de panneau »

L'assemblage de panneau « Coupe de panneau » regroupe trois assemblages distincts :

e Lacoupe d'onglet : Coupe a la scie permettant d'assembler deux panneaux selon la
bissectrice de leur angle et ainsi éviter de devoir mettre un champ sur leur extrémité.

Exemple de « Coupe d’onglet »

EFIC SWOOD Design — Assemblage de panneau



e Un recouvre deux: Coupe le panneau dont le plan a été sélectionné en deuxiéme.

Exemple de « Un recouvre deux »

e Deuxrecouvre un: Coupe le panneau dont le plan a été sélectionné en premier.

Exemple de « Deux recouvre un »

L'assemblage « Coupe de panneau » peut étre défini par les parametres suivants :

Icbne Nom Effet

« Coupe d’onglet » : Coupe les panneaux
selon la bissectrice de I'angle des deux
plans.

T « Un recouvre deux » : Coupe le panneau
e A o ; .
P dont le plan a été sélectionné en
deuxiéme.

« Deux recouvre un » : Coupe le panneau
dont le plan a été sélectionné en premier.

Inverser la Inverse I'assemblage entre les deux
direction panneaux.

EEI SWOOD Design — Assemblage de panneau



*Seulement pour le type « Coupe de

panneau ».
<\ Ouverture

intérieure* . . , ,
Dimension de I'ouverture de 'angle entre

les deux panneaux.

*Seulement pour les types « Un recouvre

deux » et « Deux recouvre un ».
Ne pas couper

@ la piece . . .
Permet de laisser filer la piéce couvrante
couvrante* . R .
au lieu de la couper a la fin de I'autre
panneau.
Interface

Création d‘assemblages de panneau

Afin de créer des assemblages de panneay, il faut d'abord ouvrir un @ assemblage

SolidWorks, ensuite il y a plusieurs moyens de créer des assemblages de panneau :

A partir de la barre de menu

Pour créer des assemblages de panneau a partir de la barre de menu, il faut aller dans :
Outils —» SWOOD Design — Assemblage de panneau

Vous aurez donc acceés a tous les assemblages de panneau.

Qutils

Applications SOLIDWORKS

SWOOD CAM

SWOOD Design b D Panneau

Produits Xpress + 4 Editer un Panneau

‘% Editeur de ressources...
[ editer un caisson

e Contrainte magnétique activée/désactivée

% Defeature.. L, Liaisons
% Exporter vers AEC.. T materiaux
|'§ Sélectionner &2 Gestionnaire de panneaux

L Sélection loupe Assemblage de panneau + @ Créer un mi-bois
T Rectangle 'E] Insert SWOODBox BP Créer un tenan martaise

Q e=5) SWOOD Center C 8 Créer une coupe de panneau

A partir du Gestionnaire de commandes
Il est possible d'intégrer au gestionnaire de commandes de SWOOD Design, une barre
d'outils déroulante avec les différentes commandes de création d'assemblage de
panneau.

Y
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Pour celq, il faut :
1. Faire un clic droit sur le Gestionnaire de commande de SWOOD Design.

2. Cliquer sur « Personnaliser... ».

Activer CommandManager

Utiliser des boutons agrandis avec du texte
Onglets
Barres d'outils

Personnaliser... %

3. Aller dans lI'onglet « Commandes ».

Personnaliser

Barres d'outils  Barre de raccourcis Commandes | Me

4. Dans la liste des barres d'outils, cliquer sur «Barres d'outils déroulantes » (le

deuxiéme de la liste).

Barres d'outils :

(Toutes les barres d'outils)

Barres d'outils déroulantes I

AN A DN

5. Dans la section des Boutons, trouver la commande « Assemblage de panneau ».

Boutons

PEASGRKY L OESB®I T E
P w@ETEAC 7NNV =
CHEBLOVESOIPELEC ./

00OV DR R LCAB
BUOCPLRER I wmais ey @
CIEERPE TR PR

A

Assemblage de panneau

Assemblage de panneau

6. Glisser-déposer la commande dans le gestionnaire de commandes.

] = | & 3
rles Gestionnaire Inserta  Générel Assemblage

riaux de SWOODBox rapport de panneau
panneaux o

ige | Evaluer | SWOOD Design

7. Llorsquon clique sur cette barre d'outils déroulante on a accés & tous les
assemblages de panneau.

EEI SWOOD Design — Assemblage de panneau
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S

Assemblage
de panneau

-

> Créer un mi-bois
Créer un tenon mortaise

@ Créer une coupe de panneau

Sélection des plans

Une fois 'assemblage de panneau choisi, un PropertyManager apparait, dont le nom est
celui de 'assemblage de panneau.

La premiére section de paramétres est celle de la sélection des plans. Dans cette section, il

N

y a deux plans & sélectionner, qui doivent étre la face du dessus ou du dessous des
panneaux.

Mi-bois @
v X
Sélections A

Sélection du premier plan

Sélection du deuxiéme plan

|7

Propriétés ~

2= Tvna Mi-hni= rlaczina

< |l est possible d'inverser la sélection d'un plan, avec le bouton d’inversion , par
exemple pour passer de la face du dessus @ la face du dessous.

Visualisation dans la Zone graphique

Une fois les plans sélectionnés, on peut voir une prévisualisation de lI'assemblage de
panneau dans la Zone graphique.

En est affiché la prévisualisation de 'assemblage pour le premier panneau sélectionné.
En est affiché la prévisualisation de l'assemblage pour le deuxiéeme panneau
sélectionné.

SWOOD Design — Assemblage de panneau



Y ER S @
Mi-bois ®

Sélections A

Sélection du premier plan
‘r——nfm.ml..mir cannectors 4 0 Shel "

Sélection du deuxiéme plan [ T | e 5
[£ace@volumic_connectors_4_0_Parti ‘}' ----- e —
[ T | ] /

Propriétés A N

: Type Mi-bois classique /

&> Décalage 1mm

@@ Inverser la direction O

9, Emnlaceameant 50% e

Certains assemblages ont des fléches qui permettent de visualiser le sens de 'assemblage :

Le « Tenon mortaise »

Pour 'assemblage « Tenon mortaise », la fleche de visualisation sert @ montrer la direction
du tenon, vers l'intérieur du panneau.

AN TS
2 gz Ak
A 1 7
~ = ~
“// s
- -
= =
- oL | g
N i R
P ~ B
‘_/"/7,’ ~
- ) J
< e
\ \ 0
\ = ~ 7
& _~ =z \\ = ~
S (S ZHS Sl [
L 7 ~L-
_ A

Fléche de visualisation de I'assemblage « Tenon mortaise »

La S Coupe de panneau »
Pour 'assemblage « Coupe de panneau », il y a deux fleches de visualisation qui servent &
représenter le sens de la coupe, cela pour les trois types de coupe.

Fléches de visualisation pour le type « Coupe d’onglet »

@)
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Fléches de visualisation pour les types « Un recouvre deux » et « Deux recouvre un »

Fonctions parent et enfant
Une fois 'assemblage de panneau créé et une fois le PropertyManager validé, plusieurs
fonctions SolidWorks sont créées dans I'arbre de création FeatureManager :

A I'échelle de 'assemblage

A I'échelle de @ I'assemblage SolidWorks, les fonctions d’assemblage de panneau se
situent tout en bas de I'arbre de création FeatureManager.

TS

Lorsqu’on édite cette fonction, on retrouve tous les paramétres de l'assemblage de

panneaux précédemment présentés.

A l'échelle de la piéce

A I'échelle de la ® piéce SolidWorks, les fonctions d’‘assemblages de panneau se situent
tout en bas de I'arbre de création FeatureManager.

ERSIEEAN

Lorsqu'on édite cette fonction, on peut sélectionner le ou les « Corps d'action ». Cette
sélection permet de définir quel(s) corps volumique qui vont servir de référence pour
appliquer 'assemblage de panneau.

SWOOD Design — Assemblage de panneau



Afin de mieux visualiser I'utilisation de cette fonctionnalité, vous pouvez regarder la vidéo
suivante :

Assemblages de panneau

Y
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https://youtu.be/q_CFtjv0NFw

SWOOD Design - Variables de SWOODBox sur les
panneaux extérieurs

Avec cette mise a jour de SWOOD Design, les utilisateurs bénéficient désormais d'une
fonctionnalité avancée qui permet dajuster dynamiquement le comportement de la

SWOODBox en utilisant les dimensions des panneaux environnants. Cette avancée
technique ouvre de nouvelles possibilités en matiere de personnalisation et d'efficacité, en
permettant une adaptation précise et automatisée de vos projets bois. Grace & cette
intégration intelligente, concevoir des structures et des éléments en bois devient plus intuitif,
rapide, et moins sujet & erreurs, poussant I'automatisation de la conception & un niveau
supérieur.

Exemple de projet ou I'épaisseur du panneau du caisson est utilisée pour positionner les
vis supérieures de la SWOODBox

Afin d’'accéder a ces dimensions sur le contexte extérieur & la SWOODBOo¥, il faut éditer une
SWOODBox. Pour cela il faut :

e Serendre dans la bibliothéque SWOOD &,

e Aller dans la bibliothéque de SWOODBox .
e Faire un clic droit sur une SWOODBOX, puis cliquer sur « Editer ».

E Thin metal feet

Editer

Ajouter aux favoris ,

X % ¥

Supprimer
Renommer

Ouvrir I'emplacement du fichier

¢ Une fois 'assemblage ouvert, cliquer sur le PropertyManager « SWOODBOX ».

)
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e Ouvrir la fenétre du script O

Dans la liste des variables de contexte de SWOODBoX @, ilya:

SERO@E
SWOODBox : Définition des  ariables
@ @ | 'é)
[X= Variables "— A~
O AR # @12 X Q-
» [ offsets ‘
Ab Configuration [SWConf]

<\ Hauteur [H]
<\ Largeur [L] ‘

<\ Profondeur [P]

&= Propriétés |

&0 Liens Solidworks \

[ Fonction Owv
E] Options v

- B variables d'épaisseurs des panneaux extérieurs :

Panneau

Arriere

Bas

Avant

Gauche

Droite

EFI1

Désignation de la variable

Back thickness

Bottom thickness

Front thickness

Left thickness

Right thickness

Alias

SBBKT

SBBTT

SBFT

SBLT

SBRT
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Haut

Top thickness

- 6 variables de décalage de boite :

Panneau

Décalage
arriere

Décalage
dessous

Décalage
avant

Décalage
gauche

Décalage
droite

EFI1

d ] o
'l‘ —‘ Entité face gauche |
y—1

. N J"
‘ Entité face droite |— 'I
e
Largeur |»|
Décalage Décalage
gauche droit
A/ L
—\ Entité face avant |
N . S
‘ Entité face arriere —
Profondeur
Décalage Décalage
avant arriere

A7 —
'l‘ Entité face dessous |
-

3 /o
‘ Entité face dessus |— "I‘

17
Hauteur |»

Décalage Décalage
dessous dessus

Désignation de la variable

Back gap

Bottom gap

Front gap

Left gap

Right gap

SBTT

Alias

SBBKO

SBBTO

SBFO

SBLO

SBRO

SWOOD Design — Variables de SWOODBox sur les panneaux extérieurs



Décalage

T SBTO
dessus °p gap

peut seulement les lire et pas les piloter au travers du script.

Attention : Ces 12 variables de contexte sont seulement en lecture, cela veut dire qu’on

Afin de mieux visualiser I'utilisation de cette fonctionnalité, vous pouvez regarder la vidéo

suivante :

Variables de SWOODBoXx sur les panneaux extérieurs

&

@)
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https://youtu.be/XVC6kgaeDrs

SWOOD Design - Décalage d’origine des
SWOODBox

La version 2024 de SWOOD Design introduit une fonctionnalité qui enrichit les capacités de

conception : le décalage tridimensionnel dune SWOODBoXx le long des axes X, Y, et Z. Grace
a lintroduction de nouvelles variables, les utilisateurs peuvent maintenant ajuster
précisément la position d'une SWOODBox par rapport & son volume d'insertion, sans recourir
& des plans de décalage. Cette innovation ouvre la porte & la création de configurations de
SWOODBox plus complexes et personnalisées, simplifiant le processus de conception et

offrant une plus grande flexibilité dans 'ajustement spatial des éléments de vos projets.

Exemple de décalage d’origine de SWOODBox en X, Y et Z

Accés a la variable
Afin d'utiliser le décalage d’origine de SWOODBoX, il faut d’abord :
e Serendre dans la bibliotheque SWOOD @

e Aller dans la bibliothéque de SWOODBox .
e Faire un clic droit sur une SWOODBOX, puis cliquer sur « Editer ».

C) SWOOD Design — Décalage d’'origine des SWOODBoOX
EFI



Thin metal feet
Editer %

Ajouter aux favoris ,

X % [

Supprimer

Renommer

Ouvrir I'emplacement du fichier

e Serendre dans le PropertyManager de SWOODBox .
« Ouvrir la fenétre de script [,

Parmi les variables « 35 Objet » de la SWOODBoY, il y a la nouvelle variable « ¢ Décalage &

I'origine » ayant pour alias « ORIGINOFFSET ».

Utilisation de la variable
Afin d'appliquer des décalages & l'origine selon les axes X, Y, ou Z de la SWOODBo, il faut

écrire le script suivant :
Script Effet

Décalage de l'origine de la SWOODBoOX

ORIGINOFFSET.X =100
selonl'axe X de 100mm

Décalage de l'origine de la SWOODBoOX

ORIGINOFFSET.Y =100
selonl'axe Y de 100mm

Décalage de l'origine de la SWOODBoOX

ORIGINOFFSET.Z = 100
selonl'axe Z de 100mm

@)
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SWOOD Design — Enregistrer un fichier par

glisser-déposer

Cette nouvelle fonctionnalité de SWOOD Design permet de glisser-déposer facilement un
modeéle 3D ouvert dans SOLIDWORKS, directement dans la bibliotheque SWOOD Design. Elle
enregistre automatiquement les nouveaux designs, crée des copies des designs existants
et ajoute des raccourcis, rendant la gestion des fichiers plus simple et rapide.

D’S GibliEs 1 }ﬁ t T |“> T - ﬁ; ° )< ~ b_, ' a EE] i‘i} - Partl* Search Commands Q- @ (?‘w _ B O X
Features | Sketch Markup | Evaluate A MBD Dimensions | SOLIDWORKS Add-Ins | SWOOD Design | SWOQOD CAM « SWOOD Library §§}
: FPRE-©-o-@8-T DE0m=LE= *@
= T =)
& ER¢ @ T oy K-
= %ﬂjj ﬂ Panels
Q Part1 (Default) <Display State-" A =
v [@]History i ‘ =3
ESensnrs Q
LS _\LAJAnnolatinns E
» (@) Selid Bodies(1) =
3 GENERIC 19 o
\,. Bottom ci;
[2) Front
[ Left
I_.Origln
» DPIanes
> a’:Boserxtrudﬂ
z
¢
L]
X
| *Isometric
A Model | Motion Study 1 — S
SOLIDWORKS Premium 2022 SP5.0 - - - Custom - &

Exemple d’enregistrement de fichier par glisser-déposer

Glisser déposer
L'action d’enregistrement se déroule de la maniére suivante :
1. Cliquer sur le nom de la piéce ou le 'assemblage dans l'arbre de création
FeatureManager.
Maintenir le clic et glisser le curseur jusqu’d la bibliothéque SWOOD Design cible.
Rel@cher I'élément dans un dossier de la bibliothéque SWOOD Design cible.

Cas d'usage
Cette fonctionnalité peut étre utilisée dans trois cas distincts :
e Si le fichier SolidWorks n’est pas enregistré sur l'ordinateur, le glisser-déposer
enregistrera le fichier dans la bibliothéque SWOOD Design.
¢ Silefichier SolidWorks est déja enregistré sur I'ordinateur, le glisser-déposer copiera
le fichier dans la bibliothéque SWOOD Design.

)
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e Si le fichier SolidWorks est déja enregistré sur l'ordinateur, le glisser-déposer
combiné & la touche « MAJ » créera un lien dans la bibliothéque SWOOD Design vers
le fichier initial.

Le tableau suivant résume les cas d'usage de la nouvelle fonctionnalité :

Déja Touche j
Cas . P Conséquence
enregistré ? appuyée
Nouveau
fichier - - Le fichier sera enregistré dans la
j bibliothéque SWOOD Design.
Copie . I i
i oui o Une copie du fichier sera enregistrée dans
B la bibliothéque SWOOD Design.

Lien . » T
° oui Un lien sera créé dans la bibliotheque
co MAJ SWOOD Design vers le fichier existant.

Pour chaque cas il y a les spécificités suivantes :

Nouveau fichier @
Si vous souhaitez enregistrer un nouveau fichier qui n'est pas encore enregistré sur
l'ordinateur et que le type de fichier peut étre enregistré dans la bibliotheque, une fenétre
d'enregistrement s'ouvre a 'emplacement sélectionné lors du dépét.

Dans cette fenétre, vous pouvez :
e Spécifier le nom du fichier et enregistrer.
Dans ce cas, le fichier sera enregistré a 'lemplacement sélectionné lors du dép6ét.
* Modifier lemplacement d'enregistrement, spécifier un nom de fichier et enregistrer.

Dans ce cas, le fichier sera enregistré au nouvel emplacement.

Si le nouvel emplacement ne se trouve pas dans un dossier de la bibliothéque, le
répertoire du fichier enregistré est ajouté & la bibliothéque.

Copie

Si le fichier est déja enregistré sur l'ordinateur, le glisser-déposer crée une copie du fichier
actuel & lemplacement sélectionné lors du dépét.

Le fichier doit étre enregistré avant de créer la copie.

Le fichier copié ne s'ouvre pas automatiquement.

@)
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Lien 09

Si la touche MAJ est maintenue pendant le dépdt, un lien vers le répertoire du fichier est

créé dans la bibliothéque.

Sile lien existe déja dans la bibliothéque, le noeud correspondant au document déplacé
est affiché dans I'arborescence.

Restrictions
La fonctionnalité d’enregistrement par glisser-déposer observe quelques restrictions entre
les types de fichier SolidWorks et les bibliothéques SWOOD Design :
e Lespiéces peuvent étre enregistrées uniquement dans la bibliothéque de panneaux.
e Les assemblages peuvent étre enregistrés seulement dans la bibliothéque de
Caissons ou la bibliothéque de SWOODBoOX.
e Les Mises en plan ne peuvent étre enregistrés dans aucune bibliothéque SWOOD
Design.

Le schéma suivant résume ces restrictions :

Type de fichier N .
SolidWorks L pibtiothéque SWOQD Design

[ \ 4 \

I Pidce % z . () Bibliotheque de panneaux ‘I
| |

| I 1 |

| I 1 — |

: I ' llEl Bibliothéque de Caissons :
FE | 1

I Assemblage @ - | I

1 I 1 — 1

| 1 1 ll:l Bibliothéque de SWOODBox |

| I 1 |

| I 1 |

| I 1 |

: Mise en plan S —— — » x Glisser-déposer impossible |

/

\ /l \ 4
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SWOOD Design — Affichage des variables des
modéles SWOOD Center

Une nouvelle fonctionnalité de SWOOD Design 2024, concerne I'édition des modéles SWOOD
Center. De la méme maniére que pour les SWOODBox en 2023, un ensemble d’outils
d'affichage des variables du modéle, viennent faciliter, sécuriser et accélérer la création de

modéles.
« SWOOD Center g0
& b @
Paramétres ~
% Q _
Rl <\AAb#CQ‘I.2%|x @?v
Sk
1=
Ab [ 1.2
B @a
&

Interface des variables d’un modele SWOOD Center

Pour voir I'affichage des nouveaux parameétres de modéle SWOOD Center, il suffit de créer
ou de modifier un modéle SWOOD Center existant.

Q Barre de recherche

Pour accéder & la barre de recherche, cliquez simplement sur I'icéne en forme de Q loupe
dans la barre d’outils des variables. Il ouvrira la barre de recherche au-dessus.

Paramétres ~

Q 7_ |
DA # @12 §|X @?v

e Larecherche n’est pas sensible ala casse. Par exemple, la recherche de « Oo » peut
afficher des mots avec « 00 » ou « OO ».

¢ La recherche est inclusive. Par exemple, la recherche de «oo» peut afficher
« Groove ».

e Larecherche est active dans les noms, les descriptions, les alias et les catégories
des variables.

Filtres

Il est possible d’afficher certaines variables en fonction de certaines de leurs propriétés.

)
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Types de variables
Les filtres peuvent étre appliqués aux variables suivantes : Distance, Entier,

Angle, E Booléen, Chaine, Décimal et Objet.

Exposé

Si le filtre « Exposé » est - décochég, seules les variables exposées sont visibles dans la liste.

Organisation des dossiers
Désormais, les variables qui ont une catégorie sont placées dans un dossier, avec le nom
de cette catégorie, dans la liste des variables.

\d |’ Catégorie des chaines
Ab Nouvelle chaine [NC]

g_}r} Propriétés

Ab Désignation Nouvelle chaine

Ab Description
Ab Alias NC

Ab Catégorie Catégorie des chaines

Il est possible d'affecter une catégorie & une variable en la faisant simplement glisser dans
le dossier.

- = Catégorie des chaines
Ab Nouvelle chaine s

s =

Cette organisation de dossiers peut étre désactivée en cliquant sur le filtre «

Montrer/Cacher les dossiers ».

Paramétres A~ Paramétres A
D AM # @12§|K Q7> DA M # @12 GX QIV~
v Catégorie des Chaines <\ # # Nouvel entier 1 [NE1] <\ #
» B Catégorie des Distances # Nouvel entier 2 [NE2]
» [ Catégorie des Entiers Al # Nouvel entier 3 [NE3] Alca
b |12 # Nouvel entier 4 [NE4] b | 12
: # Nouvel entier [NE] .
V2 F\Lj Ab Nouvelle chaine 1 [NC1] | (\f)
) Ab Nouvelle chaine [NC]
¥
D i <\ Nouvelle Distance 1 [ND1] ﬁ
<\ Nouvelle Distance 2 [ND2]
Q?é}‘ g}} <\ Nouvelle Distance [ND]
Disposition en dossiers Disposition classique

Siles dossiers sont visibles, il est possible d'ouvrir tous les dossiers d’'un seul coup en cliquant

sur le filtre « Ouvrir/Fermer les catégories ».
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& Paramétres

DAM # @12§|X

» [ Catégorie des Chaines
4 B Catégorie des Distances
» [ Catégorie des Entiers

Catégories fermées

= Paramétres

D AN # @12 GX

A
v

Q¥

- & Catégorie des Chaines
Ab Nouvelle chaine 1 [NC1]
Ab Nouvelle chaine [NC]
' Catégorie des Distances

<\ Nouvelle Distance 1 [ND1

<\ Nouvelle Distance 2 [ND2)
<'\ Nouvelle Distance [ND]
- B Catégorie des Entiers

# Nouvel entier 1 [NET1]
Nouvel entier 2 [NE2]
Nouvel entier 3 [NE3]
Nouvel entier 4 [NE4]
Nouvel entier [NE]

L

Catégories ouvertes
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SWOOD Design — Recherche de fichiers dans les

bibliothéques

Avec SWOOD 2024, il y a une nette amélioration de l'algorithme de recherche dans les
bibliotheques SWOOD Design. Cette amélioration est particulierement pertinente pour les

entreprises qui ont des bibliothéques SWOOD Design avec beaucoup d'éléments.

' 4

En effet, avec ce nouvel algorithme, la recherche prend 4x moins de temps & étre réalisée.

Désormais, les résultats s’afficherons sous forme de liste d’éléments correspondants a la

recherche, plutdét que sous une structure de sous-dossiers.

Ancien algorithme de recherche Nouvel algorithme SWOOD 2024

EltEC YR DEde=kL/E &

|?hab ﬁbatﬂ
Panels Panels

=) babou [TEST\a\b\\f20230407-113458 New_panel\20230407-1134

7 a =) babou (TEST\a\b\c\f - Copie\20230407-113458 New_pane\202304
7 b =) babou (TEST\a\b\c\f - Copie (320230407-113458 MNew_panel\202:
7 c =) babou (TEST\a\b\c\f - Copie (2120230407-113458 Mew_panel202:

- f =1 babou TEST\a\b\c - Copie\f20230407-113458 New_pane\202304

- 20230407-113458 Mew_panel =1 babou (TEST\a\b'\c - Copie\f - Copie\20230407-113458 New_panel

b 20230407-113458 New_panel PackAndGo [ babou (TEST\a\b\c - Copie\f - Copie (3)\20230407-113458 New_pa

=1 babou =) babou (TEST\a\b\c - Copie\f - Copie (2)\20230407-113458 New_pa

7 f-Copie =) babou (TEST\a\b'\c - Copie (2)'720230407-113458 Mew_panel,202:

- 20230407-113458 Mew_panel =) babou (TEST\a\b'\c - Copie (2)\f - Copie\20230407-113458 New_pa

h 20230407-113458 New_panel PackAndGo =) babou (TEST\a\b\c - Copie (24 - Copie (3)\20230407-113458 New_

=1 babou =) babou (TEST\a\b'\c - Copie (2)\f - Copie (2\20230407-113458 Mew._

- f- Copie (2) =) babou (TEST\a\b - Copie\c\f20230407-113458 Mew_pane/\202304

- 20230407-113458 New_panel [ babou TEST\a\b - Copie\c\f - Copis\20230407-113458 New_panel

h 20230407-113458 New_panel PackAndGa =) babou (TEST\a\b - Copie\c\f - Copie (3\20230407-113458 New_pa

=3 babou [ babou (TEST\a\b - Copie\c\f - Copie (2),20230407-113458 New_pa

h f-Copie 3} ) babou [TEST\a\b - Copie\c - Copie\fi20230407-113458 MNew_panel

e 20230407-1134538 New_panel =) babou (TEST\a\b - Copie\c - Copie\f - Copie\20230407-113458 Ne

M AL IE S RewinanelEatAndto [} babou (TEST\a\b - Copie\c - Copie\f - Capie (3\20230407-113458

)
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Afin de mieux visualiser I'utilisation de cette fonctionnalité, vous pouvez regarder la vidéo
suivante :

Recherche de fichiers dans les bibliothéques

@)
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https://youtu.be/u24LkFsjclk

SWOOD Design - Liens cliquables dans les
messages de SWOODBox

Cette nouvelle fonctionnalité a été créée pour pouvoir cliquer sur des liens hypertexte

lorsqu’ils apparaissent dans les messages de SWOODBox. Cela peut s'avérer
particulierement utile pour diriger I'utilisateur vers le catalogue d'un fournisseur de
quincaillerie employée dans la SWOODBOX.

SWOODBox @
v X
Box v
Parameters ~
‘Err:-r [SBC]: "www.swood.eficad.com” |

Exemple d’édition de SWOODBox avec un lien cliquable dans un message de SWOODBox

Afin de pouvoir créer des liens cliquables dans les messages de SWOODBox il faut :
e Serendre dans la bibliotheque SWOOD @.
e Aller dans la bibliothéque de SWOODBoOX .

e Faire un clic droit sur une SWOODBOX, puis cliquer sur « Editer ».

Thin metal feet

Editer %

Ajouter aux favoris ,

X % ¥

Supprimer
Renommer

Ouvrir I'emplacement du fichier

¢ Une fois 'assemblage ouvert, cliquer sur le PropertyManager « SWOODBOX ».

e Ouvrir la fenétre du script C

)
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SER S @ =
SWOODBox : Définition des  ariables
EHeoa ©)
[%= Variables A
D AM # @12 X Q-

» [ offsets
Ab Configuration [SWConf]
& Hauteur [H]
<\ Largeur [L]
<\ Profondeur [P]

&= Propriétés

& Liens Solidworks

il Fonction (=l

(-] Options v

Dans le script de votre SWOODBOX, vous pouvez intégrer un message contenant une URL.

FIEESEQ @
L=SBL
H=SBH
P=SBP

MSG = "https://eficad.com/"

Ce lien sera cliquable directement dans le « Mode Test » de la SWOODBox et €également lors
de I'édition de la SWOODBox quand elle a été insérée.

S ER S @ ®
SWOODBox : Mode Test

o @ EESe
Contexte

Largeur SWOODBox @

Profondeur v X

Hauteur

Variables Boite v

|@. Paramétres A
‘Erreur [SBC]: "https://eficad.com/" ‘ |Erreur [SBC]: "https://eficad.com/"
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SWOOD Design - Nouvelles fonctions

mathématiques de script

SWOOD Design 2024 intégre quatre nouvelles fonctions de script qui peuvent étre trés utiles
pour les créateurs de SWOODBO¥, liaisons et modéles SWOOD Center.

La fonction Min(A, B) permet de comparer les deux valeurs A et B et d'en extraire le
minimum.

La fonction Max(A, B) permet de comparer les deux valeurs A et B et d’en extraire le
maximum.

La fonction Floor(A, C) permet de faire un arrondi inférieur de A, & C chiffres aprés la virgule.
La fonction Ceil(B, C) permet de faire un arrondi supérieur de B, & C chiffres aprés la virgule.

' Recherche du MINIMUM entre deux nombres
MinResult = Min(A, B)

' Recherche du MAXIMUM entre deux nombres
MaxResult = Max(A, B)

" ARRONDI INFERIEUR & un certain nombre de chiffres aprés la virgule
RoundMinResult = Floor(A, C)

" ARRONDI SUPERIEUR & un certain nombre de chiffres aprés la virgule
RoundMaxResult = Ceil(B, C)

Exemple de script utilisant les nouvelles fonctions mathématiques

Afin de pouvoir utiliser les nouvelles fonctions mathématiques de script, il faut éditer le
script :

o D’'une SWOODBOX.

o s D’une liaison.

R
. = D'un modéle SWOOD Center.

Minimum et Maximum
Les fonctions minimum (Min) et maximum (Max), comparent deux nombres entre eux et

donnent soit le minimum, soit le maximum entre ces deux valeurs.

deux variables numériques.

Attention : Les fonctions minimum et maximum permettent de comparer seulement

Astuce : Pour comparer plus que deux nombres entre eux dans une fonction minimum
ou maximum, il est possible d’emboiter les fonctions. Par exemple, pour connaditre le
minimum entre les variables numériques A, B et C, il suffit d’écrire :

Resultat = Min(Min(A, B), C)

)

B SWOOD Design — Nouvelles fonctions mathématiques de script



Arrondi inférieur et supérieur
Les fonctions d'arrondi inférieur (« Floor » comme « sol » en anglais) et supérieur (« Ceil »
comme « Plafond » en anglais (ceiling)) permettent d’arrondir une variable numérique a un

certain nombre de chiffres aprés la virgule.

Par exemple, si on prend le nombre décimal «1,2345 » et qu’on souhaite I'arrondir & trois
chiffres aprés la virgule :

La formule Floor(1,2345, 3) donne 1,234

La formule Ceil(1,2345, 3) donne 1,235

@)
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SWOOD CAM — Nouvelle finition 3D (BETA)

La version 2024 de SWOOD CAM révolutionne sa gestion des usinages 3D avec lintroduction

de sa nouvelle entité d'usinage de Ly Finition 3D. Cette avancée majeure se distingue par
une amélioration significative de la stabilité algorithmique, surpassant les performances
des opérations de finition précédentes. Elle est complétée par une interface d'édition des
opérations entiérement repensée pour une intuitivité maximale, offrant aux utilisateurs une
flexibilité sans précédent gréice a un éventail élargi de sélections et d'options. De plus, cette
fonctionnalité élimine le besoin de créer des surfaces cousues gréce & une reconnaissance
avancée de lobjet 3D, simplifiant considérablement le processus dusinage. Cette
innovation représente un pas de géant dans l'optimisation et la personnalisation de
l'usinage 3D, garantissant des finitions de haute qualité avec une efficacité et une facilité
d'utilisation accrues.

¥ 3D Machining - (m] X
B oo e PO®
v % ® @
Parameétres de la finition
Direction d'outil Trois axes

E Planification Chemins les plus proct
<\ Décalage de la surface Omm
Précision Automatique

Transition A
Transition Droite
(® Dégagement ]
{'\ Décalage Oomm

D Transition avancée

Compute finished X v

Interface de la nouvelle finition 3D

Afin d'utiliser la nouvelle finition 3D, plus besoin de créer des Dj surfaces cousues sur les
surfaces que I'on souhaite usiner. Désormais aucune sélection n‘est nécessaire pour créer
une nouvelle finition 3D.

Acceés a la nouvelle finition 3D

Afin d’accéder a l'interface de la nouvelle finition 3D, il suffit d’aller dans la barre de menu
de SolidWorks :

Outils —» SWOOD CAM — D/% Finition 3D

Interface

La fenétre de la nouvelle finition 3D se décompose en 6 sections :

)
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< 3D Machining = O X

1Y ﬂarmtﬂils 8 PO ®

%=  Barre de validation © @

- Parémétres de la finlition Zone graphique

Direction d'outil Trois axes
Planification Chemins les plus proct
<\ Décalage de la surface Omm
Précision Automatique
Transition Propertqunuger A

Transition Droite

® Degagement P

{'\ Décalage Omm

[[] Transition avancée

8 Barre de reconstruction

Compute finished Barre d’état x

Barre d’outils

La barre d'outils de la fenétre de la nouvelle finition 3D contient les commandes suivantes :

Icéne  Nom de la commande Description

Définit les paramétres d’'usinage et de technologie de
I'opération. Comme le nom de l'opération telle qu'elle
apparaitra dans la phase d’'usinage, le choix de I'outil
et les parameétres de coupe. Il est aussi possible de
choisir les parameétres de technologie de l'opération et
gérer les déplacements en Z de l'outil.

Parameétres technologiques

Permet de sélectionner les faces & usiner et
également les faces & protéger. Par défaut, tout le

m Sélection de faces . Y ; .
modele 3D est sélectionné. Il est également possible
de ne sélectionner que certaines faces du modeéle.
Définit les plans de référence de I'opération et leur
décalage, comme les plans de I'altitude maximale et
. minimale d'usinage.
el Contraintes 9

Utilise des esquisses pour définir des zones
spécifiques pour l'usinage, inclusives ou exclusives.

@ Parameétres de tranchage Définit les paramétres de découpage des tranches
de I'opération, comme le sens ou la direction des

@)
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tranches. Définit également I'adaptabilité des
tranches & la courbure du modéle 3D. Dans cette
section, il est possible de définir 'espacement des
passes.

Définit les paramétres de finition de I'opération,
Parametres de la finition comme le type de CNC ou la sélection du type de
transition entre les passes.

Recalcule l'opération en fonction de la derniére

Reconstruire S N
modification des parametres.

Lorsqu’on clique sur une commande, le PropertyManager s'‘adapte & la commande et
présente les paramétres de la section.

Barre de validation

La barre de validation contient les commandes suivantes :

Icéne

v

®

Nom de la commande Description

Validation de l'opération Valide les parameétres et créé une opération d'usinage.

Ne prend pas en compte les modifications des

parameétres d’'usinage. S'il s'agit de la premieére
Annulation de I'opération  édition de I'opération, elle n‘est pas créée ; s'il s'‘agit
de I'édition d'une opération existante, la modification

des paramétres ne sera pas prise en compte.

Section précédente Retourne d la section précédente.
Section suivante Passe & la section suivante.
PropertyManager

Les paramétres affichés dans le PropertyManager dépendent de la section sélectionnée

dans la barre d’outils.

Barre de reconstruction

La barre de reconstruction est une aide visuelle afin de voir ot en est la reconstruction de

I'opération, car la modification seule des paramétres ne suffit pas & mettre & jour

I'opération.

@)
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Une barre de reconstruction verte signifie que le modéle est bien reconstruit, selon les

derniéres modifications de parameétres.

Une barre de reconstruction bleue signifie que le modéle n'a toujours pas été reconstruit.

Barre d’état

La barre d'état affiche des messages adaptés a I'état du modéle et de sa reconstruction.

Zone graphique
La zone graphique permet d'afficher le modéle 3D, et d’interagir avec lui, notamment lors
de la sélection de surface & usiner, & protéger ou & exclure.

Le modéle 3D s’affiche sans texture, avec ses origines définies dans la phase d’'usinage.

Configuration Image

Sans sélection

Surfaces usinées
(en bleu ciel)

Surfaces protégées
(en jaune)

@)
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La zone graphique posséde une barre d'outils Affichage de type visée haute, avec les
commandes suivantes :

Icéne  Nom de la commande Description

e Zoom au mieux Zoome sur tous les éléements visibles.

Permet de choisir parmi les différentes orientations

3 Sélecteur daffich
© electeuraattichage d'affichage standard et non standard.

Affiche un menu déroulant dans lequel vous pouvez
modifier le style d'affichage de la vue active :

@ Arétes en mode Image ombrée, U7 Image

2 Style daffichage ombrée, @ Lignes cachées supprimées, @ Lignes
cachées apparentes, @ Image filaire, Maillage avec
ailettes, Ailettes.
Contrdle la visibilité des différents types :
_ Cacher [ Afficher les % Piece, & OPO,@ Faces sélectionnées, ﬁ Plans
¢ types de référence, J Trajectoires, Stock, = Tranches, ¢

Faces protégées, el Contraintes volumiques.

Afin de mieux visualiser I'utilisation de cette fonctionnalité, vous pouvez regarder la vidéo
suivante :
Nouvelle finition 3D (BETA)

Y
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https://youtu.be/65fBpNTf5fY

SWOOD CAM - Encodeur de chant

La derniére version de SWOOD CAM introduit une fonctionnalité qui permet l'application
automatique des W chants directement par la machine, grdce & une intégration
sophistiquée dans le code du programme. Congue spécifiquement pour fonctionner avec
des post-processeurs B-SOLID et WOODWOP dédiés d cette tadche, cette avancée offre une
solution pour automatiser et simplifier le processus dapplication des chants. Cette
amélioration promet non seulement d'accroitre l'efficacité de la fabrication mais aussi
doptimiser la qualité de finition. Pour tirer pleinement parti de cette fonctionnalité et

transformer votre production, il est recommandé de consulter votre revendeur SWOOD.

() Encodeur de chant

£

&
i} Implantation

[E=] Position Début
& Chants 1 ~ !
# Reng 1
Ab Désignation Generic EB 1 mm
@ Fait avant la CNC
Ab Réference EB1
™ Epaisseur 1mm
& Couleur [ (255,255,255)
@ Chants 2 ~
# Rang 2
Ab Désignation Generic EB 1 mm
@ Fait avant la CNC [m] 4
Ab Réferance EB1
&™ Epaisseur imm
¥ Couleur [ (255,255,255)
=] Gauche Radius 0.5mm
E= Finition gauche Chants. 2 ~
=1 Forme extrémité  Radius 0.5mm
Ab Forme Round
&> Rayon 0.5mm
(@ Chant de gauche  Generic EB 1 mm
Chant de droite  Generic EB 1 mm
i Chants 3 v
= Finition gauche Chants 3 v
i Chants 4 v
v

Interface de la fenétre d’encodeur de chant

! Attention : La fonctionnalité d’encodeur de chant n’est utilisable qu'avec des post-
processeurs B-SOLID ou WOODWOP spécifiquement paramétrés a cet effet.

! Attention : Pour utiliser la fonctionnalité encodeur de chant, il faut que les logiciels

SWOOD CAM et SWOOD Design soient activés.

Application de I'encodage de chant
Pour appliquer un encodage de chant a un panneau SWOOD plusieurs étapes sont
nécessaires :
1. ouvrirun & panneau SWOOD dans SolidWorks.
2. Appliquer un ou plusieurs == chants SWOOD.
3. Créerune R phase d’'usinage avec un post-processeur compatible et définir les
&Y origines.
4. Cliquer surla commande « @ chants », atteignable & partir de la barre de menu
de SolidWorks :

Egi) SWOOD CAM — Encodeur de chant



Outils — SWOOD CAM — W& Chants

On peut voir dans la phase d'usinage deux houveaux éléments :
1o
e Une Hiiinsertion de code dans le programme.
« Une nouvelle entité d'usinage appelé « ¥ Chants »

M HI USINAGE (WQODWOP-5X)

» B Implantation

» % Origines
M*#E Chants
~ {9 Entités d'usinage

2. Fenétre principale

S ,

’ ~

= Il n"est pas indispensable d’'éditer les chants pour chaque piéce. Une fois qu'ils sont
paramétrés correctement, plus besoin de les modifier pour les projets futurs.

Afin d'accéder & la fenétre principale d'édition des chants, il suffit de faire un clic droit puis
« Editer » ou double cliquer sur une des deux commandes nommeées « chants » dans la

phase d'usinage.

La fenétre principale d’édition des chants est divisée en 3 sections :

@ Encodeur de chant

«. Barre d’outils
La barre doutils de la fenétre principale d'édition des chants contient qu'une seule

commande : les i paramétres d’encodage des chants.

EFI— A0 SWOOD CAM - Encodeur de chant
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Parameétres

Les parameétres de chants de cette section dépendent des chants appliqués sur le panneau.

Le premier parametre de la liste est toujours I « 8 Implantation ». Ce parametre permet de

choisir si on souhaite coder les chants avant ou apreés les usinages.

Paramétres de ™ Chant

e Le paramétre de « Rang » définit la position du chant par rapport aux autres.
L'ordre des chants de la liste affiche en premier les chants les plus « recouverts » puis

les chants « couvrants ».

e Le paramétre « “® Fait avant la CNC » permet d’exclure ce chant de I'encodage car

il a été fait avant.

Attention : Le fait d’exclure un chant « couvrant » va exclure tous les chants

recouverts.

Astuce : Le paramétre « Fait avant la CNC » peut étre définit directement dans
la bibliothéque des chants, afin de le cocher automatiquement & chaque fois qu'il

est utilisé.
\;_/ \JUIII}JU\LUIIIUHI. Sl Ui, AuCurl
Encodeur de chant A
@ Fait avant la CNC D

= PDranridtdc Atanduac oS

¢ Les autres paramétres sont informatifs et non modifiables, car ils ont déja été définis

dans la ™ Bibliothéque de chants.

Parameétres de = Finition (gauche ou droite) de chant

Les parametres de finition gauche et droite de chant sont informatifs et non modifiables,

car ils ont déja été définis dans la ™ Bibliothéque de chants.

Zone graphique
Dans la zone graphique est représenté le panneau en vue de dessus par rapport d son

origine programme.

Les chants y sont représentés plus épais afin de bien les situer et de bien voir les

recouvrements.

Il est possible de zoomer et dézoomer dans la vue graphique afin de mettre en
évidence certaines partie du panneau.

Lorsqu’on clique sur un chant dans la vue graphique, son numéro de rang devient rouge et

ces parametres de chant sont mis en évidence dans la section des paramétres.

SWOOD CAM - Encodeur de chant



() Encodeur de chant

&
{@} Implantation v
=» Chants 1 A
# Rang 1
Ab Désignation Generic EB 1 mm
@ Fait avant la CNC D
Ab Réference EB1
<\ Epaisseur 1mm
& Couleur [ ] (255,255,255)
= Chants 2 7
= Finition gauche Chants 2 v
=8 Chants 3 v
= Finition gauche Chants 3 7
= Chants 4 7
v
v

= Finition gauche Chants 4

=1 Finition droite Chants 4

Paramétres d’encodage des chants

Pour accéder aux parameétres d’encodage des chants, il faut cliquer sur la seule commande

de la barre d’outils de la fenétre principale d'édition des chants.

Parameétres généraux (B-SOLID et WOODWOP)
Les parametres généraux sont constitués des parametres suivants :

Icéne Nom du parametre

Configuration

Ordre automatique de
collage des chants

Utiliser la référence de
chant

Emplacement d’insertion
par défaut

Affichage graphique
@ Afficher a I'échelle
1.2 Vitesse de zoom

EFI1

Description

Donne la possibilité & I'utilitaire de réordonnancer
automatiquement les chants pour optimiser au
maximum son application en minimisant le
changement d'outil.

Utilise la référence du chant dans I'encodage, telle
qu’'elle a été définie dans la bibliothéque de chants.

Définit I'emplacement de l'insertion du code, au
début ou a la fin.

Permet d'afficher les chants & leur épaisseur réelle.

Définit la vitesse du zoom. Plus la valeur est grande
plus le zoom est rapide.

SWOOD CAM - Encodeur de chant



Parameétres WOODWOP

Icéne Nom du paramétre Description

Paramétres d’encodage des chants

Uniquement les angles Sépare ~- laffleurage (Bundigfrasen) en plusieurs

= droits opérations lorsque l'angle d'intersection de deux
bandes de chant est différent de 90°.
@ Activer le soufflage Active 'opération de > [ soufflage (Abblasen)
. L Permet dutiliser le méme agrégat pour la finition des
Combiner les opérations . e 2 . P .
@ , . coins. Modifie également l'ordre des opérations afin
de scie des coins L .
d'optimiser les mouvements de la machine.
i & iy F .
e Activer les arréts Ajoute un arrét entre 2 I'affleurage et 7/t I'encollage
du chant
Macro
- . Permet d’'ajouter une macro spécifique pour le
g= Contournage droit . . R
contournage a droite tout autour de la piece.
Permet d'ajouter une macro spécifique pour le
[ Soufflage J peciique p
soufflage.
- Scie Permet d’'ajouter une macro spécifique pour
f— I'opération de sciage.
Permet d’'ajouter une macro spécifique pour
- . . I'opération de finition & droite, lorsqu'elle est réalisée
N Finition droite . .
par un contour avec un outil de fraisage et sur le
cété droit.
Permet d’'ajouter une macro spécifique pour
- . I'opération de finition & gauche, lorsqu'elle est
LN Finition gauche

réalisée par un contour avec un outil de fraisage et
sur le coté gauche.

@)
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Permet d’'ajouter une macro spécifique pour les

. Coin arrondi . . . . B

coins arrondis lorsqu'ils sont faits avec l'agrégat.
LN Arrét Permet d’'ajouter une macro spécifique pour l'arrét.
Y Stock Permet d'ajouter une macro spécifique pour le stock.

Noms des variables

Permet de définir le nom de la variable d’épaisseur

) de chant dans I'encodage.
Ab Epaisseur de chant |
Attention : le nom ne doit pas contenir de

caracteres spéciaux.
Avant et aprés CNC

Active la possibilité de spécifier des bandes de chant
placées avant ou aprés la CNC. Si cette option est
cochée, le module veillera & ajuster I'opération afin

d'éviter les éclats sur les bandes de chant.
@ Activer
Si cette case est cochée, une fenétre apparait lors
de I'encodage, demandant quelles bandes de chant
sont placées sur la CNC. Chaque bande de chant est
identifiée par un numéro.

Permet d’'ajouter une macro spécifique pour le

T Contournage gauche L
contournage partiel & gauche.

o Distance de séparation Longueur du contournage partiel & gauche.

. B S'il n'est pas possible d'utiliser un contournage @
Utiliser la méthode de . - . .
@ ereages gauche, il peut étre remplacé par un pergage afin
Pereag d'éviter les éclats sur les bandes de chant.

Numéro d'outil sur WOODWORP & utiliser pour les
# Identifiant outil percages de chants. Garder 0 si le percage est géré
uniquement par le diametre.

Y
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Diamétre du percage a créer. Ce parameétre est
& Diamétre obligatoire. Il doit étre renseigné de toute fagon pour
pouvoir placer le pergcage dans WOODWOP.

Paramétres de chant (seulement pour WOODWOP)
Pour éditer les paramétres de chant il faut cliquer sur le bouton et une autre fenétre
s'affichera avec tous les chants disponibles dans la bibliothéque de chants de SWOOD

Design.

Edition d’'un chant
Lorsqu’on sélectionne un chant de la bibliothéque dans la partie gauche de la fenétre on

accéde aux parametres suivants :

Icéne Nom du paramétre Description

Permet d'attribuer & ce chant les paramétres déja

Utiliser un template de
P définis d'un template, au lieu de devoir tous les saisir

chant . .
plusieurs fois.
Si le paramétre précédent n'est pas coché [ :
Affiche le nom du chant, tel qu'il a été défini dans la
Ab Désignation bibliotheque de chants.
Si le paramétre précédent est coché ¥ :
Permet de choisir le template & utiliser.
Collage
Type de collage dans WOODWOP
Easy edge Edge Power edge
Type de collage
EASY § PRO
e Macro Permet d’'ajouter une macro spécifique de collage.
Scie
A Chevauchement C i Définit un angle de rotation global pour la scie.

@)
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o Décalage avant arriere

Angle C supplémentaire

A s

chant arriere
@ Coupe avant fraisage
o Décalage chant avant

Angle C supplémentaire

A

chant avant
@ Coupe avant affleurage

Fraisage des coins

@ Activer le fraisage
Affleurage

8 Macro

@ Activer I'anticipation

Utiliser une macro
d'anticipation

L. Distance du trait de scie par rapport & la coupe
définie lorsque la finition est "Aucune”.

0<a C Définit I'angle du trait de scie par rapport a la
coupe définie lorsque la finition est "Aucune’. Cette
valeur est l'addition de l'angle de décalage C.

Permet d'effectuer une coupe d'arrondi avant la
finition de l'arrondi.

Définit la distance du trait de scie par rapport & la
coupe définie lorsque la finition est un coin arrondi.

Angle du trait de scie par rapport & la coupe définie
lorsque la finition est un angle arrondi. Cette valeur
est ['addition de langle de décalage C.

Lorsque le trongonnage est la finition, ce parameétre
définit l'ordre entre le trongonnage et l'affleurage.

Lorsque la finition est un coin arrondi, il est possible
d'utiliser lagrégat ou simplement une fraise.

Permet de définir la macro d’affleurage.

Lorsqu'une bande de chant en recouvre une autre
avec un coin arrondi, l'anticipation peut étre utilisée
pour réduire le risque de dommages sur les bandes

de chant. Elle permet de modifier la valeur C avant le
coin et d'ajuster la vitesse d'avance pendant
l'affleurage du coin.

Utilise les technologies du modéle WOODWOP ou
SWOOD.
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Permet de modifier et d'enregistrer un
i Macro d'anticipation "Technologiemakro” dans WOODWOP sous la forme
d'un fichier au format .nca.

Définit la distance du point de départ de

o Distance d'anticipation e .
lanticipation avant l'angle.

Définit la vitesse de 'agrégat au point de départ de

Vitesse d’anticipation e
l'anticipation.

A Décalage d'anticipation Définit 'angle du décalage d’anticipation.
Raclage (1ou 2)

Ajoute I'opération de raclage (Bundigfrasen) a la fin

@ Activer le raclage S F
9 du programme (aprés l'affleurage).

& Macro Définit la macro de raclage.

Permet de modifier la vitesse d'avance pendant le
raclage de I'angle. Lorsqu'une bande de chant en
recouvre une autre avec un coin arrondi,
lanticipation peut étre utilisée pour réduire le risque

e Activer 'anticipation dendommagement des bandes de chant.

Le principe est trés similaire & celui de l'affleurage
sauf que le "Technologiemakro” n'inclut pas de
modification C. Il gére uniquement la valeur F (Feed
rate). Il se contente de gérer la valeur F (Feed rate).

Utiliser une macro Comme pour l'affleurage, utilise les technologies du
d'anticipation modéle WOODWOP ou SWOOD.

Permet de modifier et d'enregistrer un
i Macro d'anticipation "Technologiemakro” dans WOODWOP sous la forme
d'un fichier au format .nca.

Définit la distance du point de départ de

a Distance d'anticipation R ,
lanticipation avant l'angle.

@)
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Définit la vitesse de lagrégat au point de départ de

Vitesse d'anticipation SN
lanticipation.

Les opérations du raclage 1 sont réalisées dans le sens inverse des aiguilles d'une montre
(l'outil est a droite). Il est possible de Iutiliser également dans le sens des aiguilles d'une

montre en activant le raclage 2 et en cochant le parametre Sens des aiguilles d'une montre.

Gestion des Templates
Afin d'éviter de devoir modifier les paramétres de chaque chant de la bibliothéque de
chants, il est possible de créer des templates que I'on peut appliquer & plusieurs chants.

&
Pour créer un template, il suffit de cliquer sur le bouton « [J Nouveau » dans la barre d'outils

de la fenétre.

Pour supprimer un template, il suffit de cliquer sur le bouton « x Supprimer » dans la barre
d’outils de la fenétre.

Y
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SWOOD CAM - Finition d’angle

Avec SWOOD 2024, une nouvelle opération a été développée afin de pouvoir usiner
complétement les angles concaves grdce d une fraise conique. Cette opération s'‘appelle

la & « Finition d’angle ».

Pour étre efficace, cette opération est généralement utilisée aprés une opération de
« Reprise angles de poches » ou « Reprendre les angles en utilisant la compensation de
rayon ».

Finition d'un angle de poche

Application de l'opération

L'opération peut s’appliquer aux entités d’'usinages suivantes :

Icéne Nom de l'entité d’'usinage
g Profil

Esquisse Fermée

@ O

Esquisse Ouverte

= Poche automatique
% Poche Fermée
% Poche Ouverte

)
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Création de l'opération
Une fois qu’une entité d’usinage et qu’un outil compatible (Fraise & chanfreiner ou Fraise &

graver) ont été choisis, il suffit simplement de sélectionner I'opération de « Finition
d’'angle » et de I « ajouter ».

 swooD - ] X

= Poche automatique
¥ T11-Engraving 45°

Désignation outil |Engraving 45° Numéro de Téte [1

.+wuméro d'outil |11

Diamétre [10

Nouvelles opérations

Vider pache -
Finir fond de poche Ajouter

Finir parois de poc’

Paramétres de l'opération

L'opération de & « Finition d’angle » contient les paramétres spécifiques suivants :

Taille des bords latéraux

Taille des bords latéraux : Dimension & partir de laquelle I'usinage commence ; Dépend du

diameétre des outils précédents.

@)
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. Transitions

Transition diagonale Transition Zigzag

Transition en zigzag entre deux coins a

Transition droite entre deux coins a usiner.

usiner.
b. Trajectoires @ mi-angle
Sans trajectoire @ mi-angle Avec trajectoire a mi-angle
Q,

SANS usinage sur la bissectrice de I'angle de AVEC usinage sur la bissectrice de I'angle de
chaque coin a usiner. chaque coin a usiner.
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4. Résultats
Avec cette nouvelle fonctionnalité, on peut désormais usiner complétement des poches
avec des angles rentrant.

Sans la finition d'angle Avec la finition d'angle
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SWOOD CAM - Equarrissage d’angle

Une opération d’usinage a été intégrée & SWOOD CAM 2024, I' &/ « Equarrissage d’angle ».
Cette opération est la cousine de I'opération de finition d’angle, mais cette fois ci elle sert &
usiner les angles des profils débouchant, gréce & un outil & renvoi d'angle. Cette opération
peut étre réalisée aprés un simple « Contourner ».

Equarrissage d'un angle rentrant d'un profil débouchant

Application de I'opération

L'opération peut s‘appliquer aux entités d’'usinages suivantes :

Icéne Nom de l'entité d'usinage
!ﬂ Profil
[ Esquisse Fermée

Création de l'opération

Une fois qu’une entité d'usinage et qu’un outil de type L scie (de préférence sur un agrégat

de renvoi d’angle) ont été choisis, il suffit simplement de sélectionner I'opération d’
« Equarrissage d’angle » et de I' « ajouter ».

)
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G swoob = m] X

- g Détourer
= - |m T149 - R:Ajawfdumnt

Nom de I'agrégat ‘RAfsawfclement | f

Type d'agrégat ‘Hctarinn C Continue |

Nouvelles opérations
Déplacer centre outil
Interpoler Axe C
Scier

#

Ajouter

Paramétres de I'opération

L'opération d' &7 « Equarrissage d’angle » contient les paramétres spécifiques suivants :
Calcul automatique de la distance a I'angle activé

En activant ce bouton, I'opération utilise le diametre de I'outil précédent pour calculer
les distances & I'angle, gauche et droite.

Calcul automatique de la distance a I'angle désactivé

ji
Si le| = | bouton est désactivé, il faut saisir les distances a l'angle, gauche et droite,

manuellement, gréice aux parameétres « Distance a I'angle a gauche » et « Distance a
I'angle a droite ».

Distance a lI'angle a gauche ) i . ]
Distance a I'angle a droite
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4. Résultats
Avec cette nouvelle fonctionnalité, on peut désormais usiner complétement des profils
débouchant avec des angles rentrants.

Sans équarrissage d’‘angle Avec équarrissage d’‘angle
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SWOOD CAM - ClameXx avec une fraise

Depuis plusieurs versions de SWOOD CAM, il est possible de créer des usinages avec une

lame, pour utiliser les liaisons Clamex. Avec SWOOD CAM 2024, il est désormais possible de
créer ces usinages mais avec une fraise, que ce soit en 3 axes ou en 5 axes.

Exemple d’usinage de Clamex avec une fraise

Application de l'opération
S ) , , "y , =
L'opération de « &I Clamex avec une fraise » peut s’‘appliquer sur une entité d’'usinage

Clamex manuelle ou automatique.

Création de l'opération
Il suffit de sélectionner I'opération « &l Clamex avec une fraise » et de I' « ajouter ».

% swooD - D X

;.“ Clamex automatique

¥ T13 - Clamex_cutter_1
i

Désignation outil |Clamex_cutter_1 Ne—  wete |1
Numéro d'outil |13

Diamétre (9.8 \

Nouvelles o' "ations

Clamex avec une fraise P
Ajouter

y

)
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Paramétres de l'opération

L'opération de « & Clamex avec une fraise » contient les parameétres spécifiques suivants :

Distance d’accostage et de dégagement

Distance d'accostage et de dégagement

Longueur d’arc de l'usinage & I'extérieur du Clamex.

Usinage en 3 / 5 axes

Le bouton d'usinage sert & basculer entre un usinage en 3 axes et un usinage en 5 axes.

Usinage en 3 axes Usinage en 5 axes
D Q,

Les angles B et C changent pour garder l'axe
de l'outil perpendiculaire a la surface &
usiner

Les angles B et C restent  zéro pendant
l'usinage

)
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SWOOD CAM - Nouvelles stratégies d'orientation

automatique

Au moment de créer les origines d'une piéce, il est possible de sélectionner la méthode de

positionnement basée sur la = reconnaissance automatique (notamment pour les
utilisateurs qui n‘ont pas SWOOD Design). SWOOD CAM 2024 intégre des options de
reconnaissance des rainures, permettant da la fois de définir la rainure & reconnaitre pour le
positionnement et I'orientation de la rainure. Cette derniére option est particulierement
pertinente pour les entreprises qui utilisent des machines verticales ou des machines qui
usinent les six faces des piéces.

Généralités ~
Ab Désignation Groove_down
Ab Description Longest groove
Choix du corps de référence Le plus grand volume
Choix de l'axe X Selon la plus longue rainure
Options de reconnaissance des rainures A
<\ Longueur mini Omm
<\ Epaisseur maxi Infinitymm
Ab Si pas de rainure reconnue Minimiser la largeur du panneau
Orientation de la rainure Vers le bas N
Indifférent
Vers le bas k‘
Vers le haut

Paramétrage des regles de positionnement automatique

Création des regles de positionnement automatique
Afin de créer des régles de positionnement automatique, il faut :

o T3 ouvrir un panneau SWOOD.

H1O
HEZ

e Hin Créer une phase d'usinage.
e Cliquer sur le bouton « & Origines » de la barre d’outils.
e Choisir le mode « 5 Basé sur la reconnaissance automatique ».

e Dans « Stratégie », cliquer sur le ' bouton d’'édition.

SWOOD CAM - Nouvelles stratégies d'orientation automatique



SERC @ T
Implantation @
v X
Position ~
+Em
Stratégie
Panel - -|Z|

&
« LI créer une nouvelle configuration.
e Comme « ==l Choix de I'axe X », choisir « Selon la plus longue rainure »

Parameétre d’orientation de la rainure

Ccomme « Orientation de la rainure », il y a les choix suivants :
Vers le bas Vers le haut
La plus longue rainure est positionnée en La plus longue rainure est positionnée en
bas du panneau par rapport a l'origine haut du panneau par rapport & 'origine

7 SWOOD CAM - Nouvelles stratégies d'orientation automatique
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SWOOD CAM - Accés simplifié a « Synchroniser

les outils » et a « Copier les données d’usinage »

SWOOD CAM propose des outils supplémentaires afin de simplifier la vie de certains

utilisateurs comme l'outil « Synchroniser les outils » (Tools synchro) et I'outil « Copier les
données d'usinage » (CAM Copier). La version de SWOOD CAM 2024 donne un acceés

simplifié & ces outils, directement dans l'interface du logiciel.

Qutils
Applications SOLIDWORKS
SWOOD CAM
SWOOD Design

Praduits Xpress

T¥ Editeur de ressources

®  Defeature..

% Exporter vers AEC...

T sélectionner
Sélection loupe
i_i| Rectangle
S Lasso
87 sélectionner sur la géometrie

Iy Tout sélectionner

[ sélection intelligente...

Comparer
Rechercher/Modifier
Design Checker

A Reproduire le format...

Entités d'esquisse
Qutils d'esquisse

Paramétres d'esquisse

Ctrl+A

+ B8 Gestion des phases
+ @ Mise en place des composants

" l[ Qutils

7 Défoncage

=) Pergage

W surfacer 3D

W Finition 30

J Détourage

? Sciage

) Rainure automatique
B, Poche automatique

= Clamex

[ Rapport

. H Nesting

" 49y Options

Utilitaires . Sauvegarde de maillages
Aide Configurer plan machine
Synchroniser les outils

Personnaliser le menu |
Copier les données d'usinage 5

Acceés direct aux commandes des outils

Cet utilitaire aide & recréer la bibliothéque des outils d'une machine dans la bibliothéque

d’outils de SWOOD CAM.

Ouverture de « Synchroniser les outils »
Depuis SWOOD 2024, il est possible d'ouvrir cet utilitaire depuis la barre de menu de

SolidWorks :

Outils - SWOOD CAM — Utilitaires — Synchroniser les outils

Cet utilitaire sert & copier les usinages provenant d’'une piéce ou d'un assemblage et de les

copier dans un fichier ou dans un ensemble de fichiers en une seule manipulation.

Ouverture de « Copier les données d'usinage »
Depuis SWOOD 2024, il est possible d'ouvrir cet utilitaire depuis la barre de menu de

SolidWorks :

Outils - SWOOD CAM — Utilitaires — Copier les données d'usinage

)

A SWOOD CAM - « Synchroniser les outils » et & « Copier les données d'usinage »

EFI



SWOOD CAM — Option de rapport si aucun
usinage a coder

Depuis SWOOD 2024, il est possible de créer un événement personnalisable dans le rapport
lorsqu’il N’y aucun usinage & coder. Cela peut s‘avérer particulierement utile pour les
entreprises qui automatisent SWOOD CAM, en utilisant des modéles de piéce ou
d’assemblage avec déjd des usinages automatiques. Cette nouvelle fonctionnalité pourra
donc les avertir au moment du rapport si certaines piéces n‘ont pas besoin d'étre usinées.

P SWOOD CAM - Program Settings ? X
E Machine |Inf0rmation Nesting Zi?:;;[g;n
Milling | Ab Désignation Milling

Ab Numéro du programme

Machine GCODE

Options du Rapport
Avertissement si aucun usinage a coder

v X

Fenétre d'initialisation de programme avec le choix d’avertissement

Pour choisir I'avertissement & afficher, lorsqu'un programme est encodé dans le rapport
mais qu’il ne contient pas d'usinage a coder, il faut :
e Ouvrirune § piéce ou un@ assemblage.

HI1O
HZIO

e Créer une nouvelle wim phase d’'usinage.
Dans la section « Options du Rapport », il y a le paramétre « Avertissement si

aucun usinage & coder ».
¢ Choisir entre I'option « Aucun » ou « Erreur ».

Selon une ou autre option, avec un programme qui n‘a pas d'usinage a coder, les résultats

seront les suivants :

Si 'option Aucun est cochée

Si 'option du rapport « == Avertissement si aucun usinage a coder » est & « Aucun ».

Options du Rapport A~
Avertissement si aucun usinage & coder Aucun
C) SWOOD Nesting — Option de rapport si aucun usinage a coder

EFI
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Dans ce cas 14, lorsqu’on génére un rapport, il n'y a pas d’erreur. Ni dans les variables

générales, ni dans le programme de la piéce.

Rapport — O X
- Panneau {é:? @

4 % Documents
- Q}S Panneau "Default” (Default)
Hip
~ |7) Programmes
~ Hf USINAGE
Rl PROGRAM ()

» =) Panneau

Si I'option Erreur est cochée
Si 'option du rapport « ==I Avertissement si aucun usinage a coder » est & « Erreur ».

Options du Rapport A~
Avertissement si aucun usinage & coder Erreur

Dans ce cas Ig, lorsqu’on génére un rapport, il y a une erreur. Dans les variables générales,
et dans le programme de la piéce.

Rapport — O X
- Panneau {jé} @
4 % Documents Erreur de codage: Aucune opération a coder
~ & Panneau "Default’ (Default
@ HE b ¢ : &) Qu'est ce qui ne va pas?  — O X
M
Tu "‘Logrammes @ 1Ermeurs A O Avertisse © O Informatio
~ Hgd USINAGE Type d'erreur Concernant Description
N1E - N N
net PROGRAM Aucune opération & coder
— 0 @ Panneau
» () Panneau o

SWOOD Nesting — Option de rapport si aucun usinage & coder



SWOOD Nesting — Ignorer la direction du grain

Cette nouvelle fonctionnalité donne la possibilité d’ignorer le sens du fil si cela améliore
I'optimisation de Iimbrication. Cette fonctionnalité peut étre utilisée pour des piéces qui ne
seront pas visibles comme des fonds ou des panneaux latéraux cachés.

Exemple de projet de Nesting ou la direction du grain a été ignorée

Parameétre manuel

Le premier moyen d’appliquer le paramétre « Ignorer la direction du grain » est de le cocher
dans les parameétres de chaque piece & nester. Pour cela il faut :

« B creerun projet de Nesting (Outils - SWOOD CAM — Bl Nesting).
. & Insérer des piéces a imbriquer dans le projet.

. Aller dans le dossier des « Piéces a nester ».

o ol sglectionner la ou les piéces a nester.

. Tout en bas des paramétres de Nesting, cocher le paramétre «Ignorer la
direction du grain ».

“¥ Projets de nesting - (m} X
IrEE I BLEE @
= Nouveau nesting Propriétés v
- = %:me.rs solurces Nesting =~
= With Plinth.SLDASM( B Nester les stocks O
@ Plinth (Default)
- @ Utiliser le contour rectangulaire O
& Top (Default)
% Right (Default) Esquisse de contour -none-
@) Left (Default) [0 A Pas de Ia rotation 45°
) Base (Default) [J € piametre de l'outil 16mm
- [ Piéces a nester O # Priorits i
Base
: Left |:| # Quantité maximale 1
=
& Plinth | <\ Tolerance de calcul du contour des piéces 0.1mm
ol Right @ Retournement dessus/dessous ]
dia Top [[] @@ Ignorer les épaisseurs nulles dessus/des...
Groupes @ Etiquetage manuel [
» —
E Plaques C@ Ignorer la direction du grain q

. 8 Reconstruire le projet de Nesting.

)

R SWOOD Nesting — Ignorer la direction du grain
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Parametre automatique

Il est possible de rendre le processus un peu plus automatique, en utilisant des Propriétés
personnalisées des piéces SolidWorks.

Pour celq, il faut :

« Tlouvrirle panneau auquel on souhaite ignorer le grain.

o Ouvrir les « Propriétés du fichier ».

e Cliquer sur I'onglet « Personnaliser » ou l'onglet « Propriétés de la configuration ».
e Ajouter une nouvelle propriété :

Nom Type Valeur
IGNORE _GRAIN_DIRECTION « Texte » (ou « Oui ou non ») Yes (pour activer)
Résumé information = ] X

Récapitulatif ~Personnaliser  Spécifiques a la configuration

Quantité dans la nomenclature:

Supprimer - Aucun - v Editer la liste
Nom de la propriéte Type Valeur / Expression de texte Valeur évaluée
1
Length Texte “|"Length@Sketch1" 480
2
Width Texte  v"Width@Sketch1" 880
3
Thickness Texte  V|"Thickness@Sketch2" 19
4
Description Texte  “|Back Panel Back Panel
5
IGNORE_GRAIN_DIRECTION Texte “|Yes j Yes
6 -
<Tapez une nouvelle propriét N

oK Annuler Aide

Une fois que cette propriété est configurée, a la prochaine optimisation de Nesting, le

parameétre de la piéce a nester sera automatiquement coché.

Si le parameétre «ignorer la direction du grain » est coché sur une piéce a nester, alors
I'algorithme d'imbrication ne prendra plus en compte la direction du grain pour cette piéce
et optimisera l'orientation de la piéce seulement selon les parameétres de Nesting généraux

(comme le « € pas de rotation »).

SWOOD Nesting — Option de rapport si aucun usinage & coder



SWOOD Nesting — Forcer les quatre coins dans

les types de piéce

Cette nouvelle fonctionnalité a été créée pour activer automatiquement le mode « Quatre

coins » au travers des « B8 Types de piéce ». Ce mode dispose les piéces différemment que
le mode normal, favorisant le bon maintien des petites piéces sur la plaque pendant
l'usinage.

Disposition des piéces en « Quatre coins »

La disposition des piéces est la suivante :

Disposition normale Disposition Quatre coins
Les piéces a nester sont positionnées en Les piéces a nester sont positionnées
partant du coin sélectionné selon un ordre alternativement dans les quatre coins de la
décroissant de taille plaque selon un ordre décroissant de taille

)
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Afin de forcer la disposition en « Quatre coins » dans les « IE8 Types de piéce » il faut :
« H creerun projet de Nesting (Outils — SWOOD CAM — = Nesting).
¢ Dans la barre d'outils de la fenétre de Nesting, cliquer sur « B8 Types de piéce ».
e Siaucun type de piéce n'existe, créer un D nouveau type de piéce.
e Dans la section « Nesting » cocher la case « “9 Forcer les quatre coins ».
Une fois que la case est cochée, une autre case apparait « “® Forcer les quatre coins sur le

dernier panneau d'imbrication ».

‘ gl Configuration globale

Généralités hd
CAM v
Nestina X
@ Forcer les quatre coins W
(@ Forcer les quatre coins sur le dernier panneau d'imbrication l
)
b SWOOD Nesting — Forcer les quatre coins dans les types de piéce
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SWOOD Nesting — Désactiver le recalcul des
programmes

SWOOD 2024 innove avec une fonctionnalité congue pour encore améliorer l'efficacité du
Nesting : I'option de désactivation du recalcul automatique des programmes & leur création
ou modification. Cette avancée technique cible spécifiqguement les défis associés a
limbrication de composants majeurs, ou le temps de recalcul représente une part
conséquente du processus. Sécurisée et fiable, cette fonction garantit que les recalculs ne
se déclenchent que lors de I'encodage des programmes ou de la génération du rapport,
optimisant ainsile flux de travail sans compromettre la précision. Une innovation qui promet
de transformer la gestion du Nesting, en réduisant significativement les délais de traitement
et en augmentant la productivité.

L AULUDLTT QU DU WU STYHTITIHL 1T PIUD 1WIy

L |
@ Desactiver le recalul des programmes ™3

NMurmArntatinn A

Afin de désactiver le recalcul des programmes, il faut :
« ° Créerun projet de Nesting (Outils — SWOOD CAM — o Nesting).

¢ Dans lafenétre de projets de Nesting, aller & la section « CAM » et cocher la case « e

Désactiver le recalcul des programmes ».

A partir de 13, les programmes du CAM ne seront pas recalculés a la création de
I'assemblage de Nesting. lls seront recalculés seulement dans trois conditions :

o Si vous recalculez manuellement le programme.
o Si vous encodez le programme.

. = Si vous générez un rapport.

)
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Rapport SWOOD - Rapport systéme

La toute nouvelle fonctionnalité de SWOOD 2024 transforme radicalement la maniére dont

les professionnels interagissent avec leurs données gréce a lintroduction du rapport
systéme. Congue pour s'adapter & toute entreprise cherchant & optimiser ses processus,
cette innovation s‘appuie sur une interface utilisateur remarquablement intuitive accessible
depuis n'importe quel navigateur web. Ce qui distingue véritablement cette fonctionnalité,
c'est sa capacité & permettre une personnalisation sans précédent de laffichage des
données et des documents. En quelques clics, les utilisateurs peuvent modifier lapparence
de leurs rapports pour mieux répondre & leurs besoins spécifiques, rendant ainsi le flux de
travail non seulement plus fluide mais également plus efficace. Cette avancée illustre
lengagement de SWOOD & fournir des solutions qui non seulement améliorent la
productivité mais transforment également la maniére dont les entreprises gérent et

présentent leurs données critiques.

IMGPROGRAM  QrCode Pannecu Machine PROGRAM

== - —— 1_Bock GCooE

L port_8 co ODE
B8 L
B Quince
& coa L ok
& Proponies v
b L
s ool
@] L :

Exemple d'une page du rapport systeme

Pour voir une présentation du rapport systéme, vous pouvez regarder cette vidéo.

Afin d'aller plus loin dans la configuration du rapport systéme, vous pouvez consulter cette
page.

"o

Activer le ropport systéme
T DTS Ra ppo rt
Renommer une colonne

Enregistrer une nouvelle vie Contexte: Cet article donne un apercu des principales fonctionnalités

Supprimer un qui permettent aux utilisateurs de personnaliser leur rapport systéme.

Exporter une v

Ajouter un filtre Solution: Voir les tutoriels vidéo ci-dessous

Supprimer un filtre
FRimeran Etapes:
Modifier la hauteur des lignes
Afficher une nouvelle feuille s Téléchargez les fichiers utilisés dans les tutoriels vidéo:
Ajouter la feuille de schéma de SystemReportDemoPackage-AsmBOM.zip

coupe

¢ Le rapport utilisé dans les tutoriels vidéo n'est pas le rapport par

Propriété personnalisée - Pigce

déefaut. Pour obtenir les mémes résultats, il est nécessaire de
SDEiemre e paramétrer le rapport & NewReport.Cfg.

Assemblage

)
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Installation du rapport systéme

Activation
Pour profiter pleinement de ce nouveau rapport systéme, il faut d'abord activer le rapport
systéme. Pour cela il faut :
e Ouvrir lafenétre d’ « et Options » de SWOOD Design ou de SWOOD CAM.
¢ Dans la section « Rapport », cliquer sur le ' bouton d’'édition du rapport systéeme.

e Activer le « Rapport systeme ».

&
Général ~
= Répertoire des données D:\OneDrive - EFICAD|
B Répertoire de travail D:\OneDrive - EFICAD|
Langue -use SOLIDWORKS la
® Debug mode Ol
= Répertoire des compteurs XML
Unités ~
@ Utiliser le systéme métrique v
@ Cacher les symboles des unités v
Rap!port r Configuration du Rapport Systeme ~ — O X
& Fichier de configuration du rapport
Rapport systeme Editer P4 [ ProgramOffeuts
@ Afficher les erreurs de rapport pendant la génération | M [=rRapport Systeme €3
CAM ~
v X| v

Pour mieux comprendre comment activer le rapport systéme, vous pouvez regarder cette

vidéo.

Génération du rapport systeme
Comme pour générer un rapport classique, il faut aller dans la barre de menu, puis :

Outils — SWOOD Design (ou SWOOD CAM) — {3 Rapport

Dans la fenétre du rapport, développez « ~ U% Documents » et ouvrez la page HTML « <
SYSTEM_REPORT ».

Rapport
hd Volumic_Connectors

v Documents

@ SYSTEM_REPORT

@)
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2. Interface du rapport systéme

La page du rapport systéme se décompose en 4 sections :

< Cacherle menu

8 Historique de projet

B Assemblages.

€ Panneaux 2
& st dos dobits

82 Pion de coupe

B3 Quincailleries

@ chants

@' Progrommes. 5
o/ Outils CNC

erno

Panneau de
catégories
de données

o Barre de menu (tout en haut) : Affiche le logo de I'entreprise, le nom du projet
courant et tout & droite, les @ parameétres.

e Panneau de catégories de données (tout & gauche) : Affiche les catégories de
données sur la vue principale (le choix des catégories & afficher se fait dans les
parametres).

» Barred'export (sous la barre de menu) : Donne la possibilité a I'utilisateur d’exporter
les données affichées sur la vue principale, comme une impression ou un export CSV.

o Affichage des données : Vue principale des données, en fonction de la catégorie de

données sélectionnée dans le panneau de gauche.

«. Paramétres

Pour accéder aux parameétres, il faut cliquer sur @3 I'engrenage tout & droite de la barre de
menu (accessible sur toutes les pages). Les paramétres ont trois onglets :

. Parameétres généraux
Dans les parametres générauy, il est possible d'importer une configuration existante et de
paramétrer des paramétres d'affichage comme la langue, les unités de longueur, etc...

EFICAD Rapport SWOOD — Rapport systéme



Paramétres généraux  Données  Parameétres dimpression

Charger fichier paramétres

Langue @
Unité de longueur ™
Unité daire &

code garre [l

Séparateur CSV [;,:.

csv avec entéte EB

B Télécharger la configuration ) Réinitialiser

Données

(e

1és pour 0.00B

Frangais (fr)

Millimétre (mm)

Metre carré (m?)

CODEI28

Dans cette fenétre, il est possible de choisir quelles catégories de données seront affichées

dans le panneau des catégories de données (a gauche).

Dans la partie de droite, il y a les données disponibles qu'il est possible de etronsférer

dans la partie de gauche avec les catégories de données affichées. Inversement, on peut

cacher certaines catégories de données avec le bouton 9 vers la droite.

L'ordre des catégories de données peut étre modifié par glisser-déposer quand on maintien

le clic sur les a8 six points.

Ces catégories seront affichées dans le panneau des catégories de données, seulement si

le projet affiché contient des données.

Paramétres généraux Données Paramétres dimpression

Ordre d'affichage des données

[panels] panels € v
[programs] programs g v
[stocks] stocks w -
[edgebands)] edgebands @ ~
[assemblies] assermblies &H v
[PrRODUCT] PRODUCT &% v
[parts] parts o v
[cutting-pattern] cutting-pattern g8 ~
B Télécharger la configuration ) Réinitialiser

@)

EFI1

o © © © ©¢ 0 © ©

Données disponibles

@ [profilings] profilings q

Q® [process-zones] process-zones &
@ [tools] tools P
@ [program-parts] program-parts »
@ [TO_REPORT_PART]  TO_REPORT_PART @

X Annuler + Appliquer

Rapport SWOOD - Rapport systéme
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Pour mieux comprendre comment ajouter une nouvelle catégorie de données au rapport
systéme, vous pouvez regarder cette vidéo.

Parametres d'impression
Dans cette fenétre il est possible de paramétrer I'impression, comme I'image de I'en-téte,
les vues spécifiques de tableauy, etc..

Paramétres généraux Données Paramétres d'impression

Image entreprise Nom Vue

i panels [panels] v Vue par défaut v O
@ i edgebands[edge v  Vue par défaut o
b\f EFICAD Ajouter une vue

Image entreprise https://swood.eficad.com/wp-conter

Sauter une page aprés
les tableaux

Imprimer les plans de
coupe

B Télécharger la configuration ) Réinitialiser X Annuler " Appliquer

Catégories de données
Les catégories de données permettent d'afficher les données du projet par type
d’information.

Catégories permanentes
Ily a 3 catégories que sont tout le temps présentes quelles que soient les données du projet :

® Historique de projet: Dans cette catégorie, on peut voir tous les projets qui ont été
ouverts précédemment.

Il est également possible d'importer un projet qui a été généré par un autre PC. Pour cela
vous pouvez cliquer sur «Fichier projet» ou faire un glisser-déposer sur cette section.
L'extension du fichier & importer est le SWR (propre aux rapports systéme SWOOD).

Fichier projet
&

Déposez votre (vos) fichier(s) ici, ou cliquez pour les sélectionner

Aucun fichier sélectionné

@ Projet: Dans cette catégorie, s'affiche le projet en cours avec I'image du projet, le
chemin du rapport et le chemin du fichier SolidWorks.

Rapport SWOOD - Rapport systéme
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Chemin du rapport

Chemin

01422

D:\Projects\ TestRepport_SWOOD_Report

D: \Pro;ecls \TestRepport.Sidasm

Résumé : La catégorie « Résumé » de données, fait la somme des couts de tous les

types de données, comme les chants, les matériaux, le schéma de coupe, les usinages, etc..

CIID  restrepport

£ Cacher le menu Hardwood 19 Beech
O Historique de projet
or

8 Assembloges

€ Panneaux Hardwood 19 Beech

Hardwood 19 Beech

Hardwood 18 Beech

Hardwood 19 Beech

GENERIC 6
Oak Dark 19
Machines
v Nom
GCODE
HOMAG CNC
WOODWOP-5X
CN Blue Elephant
& Outils CNC
] rRésumeé

4569,82 €

Coat horaire
60,00

80,00

5,00

5,00

5,00

5,00

5,00

2,50

5,00

Nb de programmes Temps

37

ng

Chants
Matériaux
schéma de coupe

Machines

Catégories de projet

01:25:17.0

56:03:24.0

2099¢
944,66 €
7150€

4569,82¢

tod
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
2,50

25,00

Coat (€)
85,28

4484553

De nombreuses catégories peuvent étre affichées dans le panneau des catégories, comme

< i L L J
les & assemblages, les ¥ panneauy, la B liste des débits, les WM quincailleries, les @

1l
chants, les programmes, etc...

Il est possible de choisir quelles catégories doivent étre affichées dans le panneau ainsi que

leur ordre, & partir de I'onglet « Données » des parameétres.

Affichage des données

s . P . .. 8n
Mise a part certaines catégories de données comme @ Projet, D Plan de coupe, et @

Résumé, toutes les catégories de données se présentent sous forme de tableau.
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Manipulation des tableaux
Les tableaux de données ont été créés pour afficher les valeurs les plus pertinentes pour les

utilisateurs. Ces tableaux sont en conséquence personnalisables.

L'interface des tableaux se décompose en 3 sections:

Vue par défaut v Barre de filtres 0 Modifier les colonnes & Fitre =  Recherche

Nom du matériau  Longueur du débit (mm) Largeur débit (mm) Epaisseur du débit (mm) Panneau Quantité
GENERIC 19 Grain 800 500 19 Volumic _Connectors_Bottom 1

GENERIC 19 Grain 900 z Volumic _Connectors_Left 1

Colonhes des données

GENERIC 19 Grain 900 500 iz Volumic_Connectors_Partition 1

GENERIC 19 Grain 900 500 12l Volumic _Connectors_Right 1

GENERIC 19 Grain 800 500 19 Volumic_Connectors_Shelf 1

GENERIC 19 Grain 800 500 19 Volumic _Connectors_Top 1

Gestion des pages -6de6 « < 11 > » 10 ~

e Barredefiltres
Dans cette section, il est possible de personnaliser I'affichage des colonnes des données.
Pour cela, plusieurs outils sont disponibles (de gauche & droite) :

o Lesvues
Une vue est une sorte de « photographie » d'un tableau dans un état particulier avec ses
colonnes et ses filtres.

Il est possible d’afficher une vue préenregistrée en cliquant surla ™ fléche descendante et

en la sélectionnant.

Les options possibles sur les vues sont les suivantes :

Icéne Nom de l'option Description

Permet de modifier les parameétres de la vue en

Parameétres de vue . . .
ajoutant une ou plusieurs colonnes personnalisées

Enregistre I'état d’affichage du tableau dans une

> Enregistrer sous
4 9 nouvelle vue
. . Ajoute ou retire cette vue aux favoris de la catégorie
Ajouter aux favoris / ) . . .
DXg de données, directement accessible depuis le

Enlever des favoris .. )
panneau des catégories de données

@ Supprimer Supprime la vue sélectionnée des vues enregistrées
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Pour mieux comprendre comment enregistrer une nouvelle vue & un tableau, vous pouvez
regarder cette vidéo.

o Modifier les colonnes

Lorsqu’on clique sur le bouton « D Modifier les colonnes », Un panneau apparait a droite
avec deux onglets:

= Trier
Cet onglet permet de modifier 'ordre des colonnes par simple glisser-déposer des colonnes
existantes. Il est méme possible d’ajouter une colonne vide.

Trier Ajouter/Suppr.

Glissez-déposez une colonne pour
changer l'ordre

% Schéma

Panneau

© Grain

¢’ Longueur avec chants
AGen A
<" Largeur avec chants

.’ Epaisseur

0000000

% Dimensions

Pour mieux comprendre comment gérer les colonnes actuelles d'un tableau, vous pouvez
regarder cette vidéo.

= Ajouter/Suppr.
Cet onglet permet d'ajouter ou de supprimer des colonnes & la vue en cours. Dans cet
onglet on peut trouver toutes les variables de rapport, et ainsi en faire une colonne.

@)
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Trier Ajouter/suppr.

Recherche

Tapez le nom dune colonne

-+ Développer

Panneaux [5/24] v
% Schéma
Panneau
Dimensions

Area

# O *

Edgeband quantity

m Fommt FD oemE

Pour mieux comprendre comment ajouter une nouvelle colonne & un tableau, vous pouvez

regarder cette vidéo.

o Filtres

Il est possible d’afficher le contenu des colonnes en filtrant selon certaines régles. Lorsqu’on

clique sur « ? Filtre », une fenétre s'ouvre et propose d’'appliquer des filtres ou des groupes

de filtres.
Filtres
Et
AND v -]
Utiliser le
_” Colonne @ Opérateur @ Valeur @
filtre @
Epaisseur (Variables v Est supérieur a vo12 (-]

Ajouter un filtre

Ajouter un groupe

Pour mieux comprendre comment créer et appliquer des filtres ¢ la vue d'un tableau, vous

pouvez regarder cette vidéo.

)
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Pour mieux comprendre comment supprimer un filtre & la vue d'un tableau, vous pouvez
regarder cette vidéo.

o Hauteur des lignes

Il est possible d'ajuster la = hauteur des lignes dans l'affichage du tableau selon 3
hauteurs différentes : compactée, moyenne ou espacée.

Hauteur des lignes

a

v Y —

Pour mieux comprendre comment ajuster la hauteur des lignes d'un tableau, vous pouvez
regarder cette vidéo.

o Barre de recherche

On peut trouver facilement un élément du tableau gréce & la barre de recherche. Cette
recherche n'est pas sensible & la casse (majuscules ou minuscules). On peut entrer qu’une
partie du mot recherché.

¢ Colonnes des données

La section de colonnes des données affiche les colonnes choisies avec leurs filtres
respectifs.

A cété de chagque nom de colonne, quand on rapproche le curseur, il y a une ™ fléche
descendante qui apparait. En cliquant dessus, plusieurs options sont possibles :

Icéne Nom de I'option Description

Trie chaque ligne du tableau de la plus petite valeur a
=3 Tri ascendant la plus grande. Si la ligne est composée de texte, trie
dans I'ordre alphabétique.

Affiche chaque ligne du tableau de la plus grande
= Tri descendant valeur d la plus petite. Si la ligne est composée de
texte, trie dans I'inverse de I'ordre alphabétique.

Créé un filtre qui s'applique uniquement aux valeurs
de la colonne.

? Créer un filtre I
Attention : les filtres de colonnes ne seront pas
enregistrés dans la vue.
@ Renommer la colonne Donne la possibilité de renommer la colonne.
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Pour mieux comprendre comment renommer une colonne d'un tableau, vous pouvez

regarder cette vidéo.

o Ajustement de la largeur des colonnes

Il est possible d’ajuster la largeur des colonnes afin d'afficher les données de maniére plus

lisible. Pour celq, plusieurs options sont possibles :

= Ajustement manuel d'une colonne
Lorsque le curseur de la souris est proche de la séparation entre deux colonnes sur la ligne
des titres des colonnes, le curseur se transforme en un I outil d'ajustement. On peut donc
agrandir ou réduire la largeur de la colonne.

»  Ajustement automatique d'une colonne

Lorsque <l outil d'ajustement de la largeur des colonnes est visible si on double clique, la
largeur de la colonne s’‘adapte automatiquement a la largeur la plus adaptée, laissant lire

au mieux le texte de cette colonne.

» Ajustement automatique de toutes les colonnes
Si on place le curseur de la souris tout a droite de la ligne des titres des colonnes, lorsqu’on
double clique sur <l outil d'ajustement, la largeur de toutes les colonnes du tableau

s’‘adapte d’'un seul coup a la place nécessaire & une bonne lecture des données.

Gestion des favoris
Comme nous l'avons vu plus haut, il est possible de mettre une vue en favoris. Une fois le
favori créé, nous pouvons donc le voir apparaditre dans le menu des catégories de données.

Cacher le menu K
@ Historique de projet

@ Projet
& panels v

Favoris 1

Quand on clique sur ce favori directement & partir du menu des catégories de données, on
ouvre le tableau favori en mode lecture seule et on peut voir une barre de menu au-dessus

du tableau.
Icéne Nom de I'option Description
Export CSV Permet d’'exporter le contenu du tableau en CSV.
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(g) Imprimer Permet d'imprimer le contenu du tableaux

Permet d'éditer la vue du tableau en pouvant ajouter

Modifier la vue . .
ou supprimer des colonnes, des filtres, ...

° Enlever des favoris Retire la vue de la liste des favoris.

Y
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Rapport SWOOD - Schéma de coupe

SWOOD 2024 enrichit ses fonctionnalités avec un outil du rapport SWOOD : la création d'un

Schéma de coupe pour les panneaux utilisés, accessible sans nécessiter de licence SWOOD
CAM Nesting. Cette fonction s‘appuie sur une optimisation avancée des panneaux, en
utilisant les données de la bibliothéque des matériaux et des plaques, offrant une double
valeur ajoutée. D'une part, elle fournit une estimation précise du nombre de plaques
nécessaires pour réaliser un projet, permettant ainsi une évaluation plus fine des codts
associés. D'autre part, elle génére un schéma de coupe détaillé, utilisable directement en
atelier pour le débit manuel des panneaux ¢ la scie. Cette innovation représente un pas en
avant dans loptimisation des ressources et la planification de projet, simplifiant la
préparation et la gestion des matériaux dans le processus de production.

v | B Testhapport x4 - o x

¢ G @ @k C ' i pattern Bx OO0 L O
TestRepport &

& e Hardwood 19Beech  GENERIC B Ouk Dark 19
& Historique de projet
HARDWOOD _Beech 13mm (2500 x 3000)

B projet
B Assemblages Coupes
& Panneaux > - @00
@ Uste des debits 1 262
B Pl e ot [ % (1) TestRepport_Left_2_wardrobe_1]
pog . 1 13s0
A Quincailleries | ® (79) TestRepport_03-Shelves_&_Bottom ]
®@ chants 1 1380
@ programmes o [Zﬂ (79) TestRepport_03-Shelves_6_Bottom ]
({3 chute (1) (29x800))

Programmes - 800

HOMAG CNC 1 282

CN Blue Elephant | ® () TestRepport_Left_3_wardrobe_4 |

1 1350

oGS 1B = § ™ ] | # (36) TestrRepport _03-Shelves_5_Bottom |
(] résumé 1 1350

[ ® (36) TestRepport_03-Shelves_5_Bottom |
(L3 chute (2)(29x8600))
1 1099
- 642
[® (60) TestRepport_$_Shelves_ShoesCounter_01Test_3_1]

= aan

Exemple de schéma de coupe d’un projet

Pour voir une présentation du schéma de coupe, vous pouvez regarder cette vidéo.

Activation du Schéma de coupe

Génération du Schéma de coupe

Afin d’activer cette fonctionnalité de schéma de coupe, il faut tout d'abord activer le rapport

systéme.

Ensuite, il faut & configurer le rapport systéme.

)
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{55 Options ? X

Général A
= Répertoire des données D:\OneDrive - EFICAD|
= Répertoire de travail D:\OneDrive - EFICAD|
Langue -use SOLIDWORKS la
C® Debug mode [l
= Répertoire des compteurs XML
Unités ~
@ Utiliser le systéme métrique %]
C® Cacher les symboles des unités %]
Rapport y Configuration du Rapport Systeme ~ — O X
%] Fichier de configuration du rapport
Rapport systéme Editer f o =t ProgramOffcuts
C@ Afficher les erreurs de rapport pendant la génération [l %] Eﬁ‘Rappor‘t Systéme - “i@;%
CAM b
v X v

Dans la fenétre de « Configuration du rapport », il faut cliquer sur « & Variables globales »,
situé dans le panneau de gauche.

Dans la section « Schéma de coupe », il faut modifier la condition du schéma de coupe. |l
faut écrire TRUE (& la place de FALSE).

Configuration du rapport - Report2024.Cfg = a X
H &8 Qs @
@ Variables globales | | gchéema de coupe ~
' Rapport Ab [GENERATE_CUTTING_PATTERN_CONDITION] Condition de génération du Schéma;de;co‘up‘é TRUE i
G D Documents
Scies ~
('\ [CUTTING_PATTERN_CUTTER_THICKNESS] Largeur de la scie 3mm
D ('\ [CUTTING_PATTERN_HORIZONTAL_CUTTER_THICKNESS] Largeur de la scie secondaire  0mm
Marges de coupe sur la plaque A
] <\ [CUTTING_PATTERN_TRIMMIMG_TOP_BOTTOM] Marges de plaque en haut et en bas Omm
] <\ [CUTTING_PATTERN_TRIMMIMG_LEFT_RIGHT] Marges de plague a gauche et a droite O0mm
Marges de coupe de débit ~
] <\ [CUTTING_PATTERN_PADDING_TOP] Marge de débit en haut omm
] <\ [CUTTING_PATTERN_PADDING_LEFT] Marge de débit & gauche omm
] <\ [CUTTING_PATTERN_PADDING_BOTTOM] Marge de débit en bas omm
] <\ [CUTTING_PATTERN_PADDING_RIGHT] Marge de débit & droite omm
v X

Il est possible de modifier le reste des parameétres de la section « Schéma de coupe » afin
d'affiner le résultat de I'optimisation, comme I'épaisseur de la scie ou les marges de coupe.

Création de plaques

=
La deuxiéme étape consiste & créer des plaques & partir de la = bibliothéque de matériaux.
Pour celq, il faut :

e Serendre dans la bibliothéque SWOOD &,
e Aller dans la bibliothéque de matériaux =.

e Sur un matériauy, faire un clic droit et cliquer sur « f Editer ».
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§ Matériaux
}f Editer ‘

¢ Dans la barre d'outils de la fenétre de la bibliotheque de matériaux, cliquer sur le

bouton de la « Bibliothéque de plaques » (disponible méme lorsque SWOOD CAM
n‘est pas activé).

IF
e Dans cette bibliothéque de plaques, [ créez une nouvelle plaque et remplissez au
minimum les cing paramétres suivants :

o « “® pour I'estimation de plaques » ce parameétre active la plaque pour le
schéma de coupe.

o « & Longueur » de la plaque utilisée.
o « & Largeur » de la plaque utilisée.
o «& Epaisseur » de la plaque utilisée.

==
o «= Matériau » de la plaque utilisée.

! Bibliothéque de plaques = a X
[ | ==
D EX[E & @ Generalites ~
E Ab Type panneau
~ L Y Plaques Ab Désignation Generic 19 (2000 x 3000)
W Generic 16 (2000 x 3000) Ab Description
(=3 Generic 19 (2000 x 3000)| N
&8 Generic 19 grain (2000 x 3000) .
C@ Pour I'estimation de plaques ]
Dimensions ~
<\ Longueur 3000mm
<\ Largeur 2000mm
('\ Epaisseur 19mm
Divers ~
# Quantité 10
@ Cout 0
Matériaux ~
I & Matériaux = GENERIC 18

e Valider les deux fenétres.

Affichage du Schéma de coupe dans le rapport systéeme
La derniére étape consiste a intégrer le schéma de coupe dans le rapport systéme, pour le
visualiser. Pour cela il faut :

. B Générer un rapport.
e Dans la fenétre du rapport, développez « » @ Documents » et ouvrez la page HTML

« é SYSTEM_REPORT ».
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Rapport

~ Volumic_Connectors
7 @ Documents
& SYSTEM_REPORT |

e Dans la page du rapport (pour plus de détails consultez le chapitre du Rapport
systéme), allez dans les paramétres.

wEFICAD

{swoob) volumic_Connectors )::ﬁ‘
e ———————————— — ‘\

Cacherlemenu &
@ Impression en lot
Ek) Historique de projet

) Projet

e Dans les parameétres, allez dans I'onglet « Données ».

a
e Repérez « EIE Cutting-pattern » et cliquez sur le bouton de @ déplacement vers la

gauche.
@ Volumic_Connectors @
» R . 4 . - !
Parameétres généraux Données Parameétres dimpression
® —
' . P P . .
& ordre d'affichage des \'onnées Données disponibles
<
" [panels] panels < v [>) ® [profilings] profilings q
L)
& [programs] programs g v ® ® [process-zon..  process-zones (&%
2 [stocks] stocks m - (-] @ ltools] tools Vi
@ [edgebands]  edgebands @ v (-] l ® [cutting-patt.. cutting= SE]
@ pattern
[assembilies] assemblies & - [>) @ [program-par.. Erqc:;c;srdmf o
[PRODUCT] PRODUCT ¥ v ® @® [TO_REPORT_.. TO_REPORT_PART Q
[parts] parts Q@ v (]
& Télécharger la configuration ) Réinitialiser > Annuler + Appliquer

. . R . . an
e Cliquez sur le bouton «Appliquer » (en bas & droite). Maintenant I'onglet « OB
Cutting-pattern » est disponible sur le panneau de gauche.

a
e Cliquez sur l'onglet « CIE Cutting-pattern ».

Interface du Schéma de coupe

an . ) .
L'onglet « 0o Cutting-pattern » se décompose en 4 sections :

@)
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Hardwood19Beech  GENERIC6  Oak Dark19 Liste des plaques

Coupes
“ 600 Liste des coupes
1 262
[® (1) TestRepport_Left_2_Wardrobe_1 ]
1 1350
[® (79) TestRepport_03-Shelves_6_Bottom ]
1 1350
[® (79) TestRepport_03-Shelves_6_Bottom ]
({3 chute (1) (29x600))

1 262
[® (n) TestrRepport_Left_3_Wardrobe_4 ]
1 1350
[ ® (36) TestRepport_03-Shelves_5_Bottom |
1 1350
[® (36) TestRepport_03-Shelves_5_Bottom |
({3 chute (2) (29x600))
1 1099
1642
[& (60) TestRepport_S_Shelves_ShoesCounter_01Test_3_1]

“ an

o Liste des plaques : Affiche tous les types de plaques présents dans le projet. Il est
possible de passer de I'un a I'autre en simplement cliquant dessus.

« Nom du type de plaque : Affiche le nom du type de plaque sélectionné.

e Schémade coupe : Zone graphique ol on voit les piéces positionnées sur la plaque.

o Listedescoupes : Affiche I'ordre des coupes principales puis les coupes secondaires.
Si on clique sur une coupe, on la voit s'afficher sur la zone graphique du schéma de
coupe.

e — = Coupes
© @00
1 262
[® (1) TestRepport_Left_2_Wardrobe_1]
1 1350
[® (79) TestRepport_03-Shelves_6_Bottom ]
1 1350
[® (79) TestRepport_03-Shelves_6_Bottom ]
(3 chute (1) (29x600))

1 262
[® (n) TestRepport_Left_3_wardrobe_4 ]
1 1350
[® (36) TestrRepport_03-Shelves_5_Bottom ]
1 1350
[® (36) TestRepport_03-Shelves_5_Bottom ]
({3 chute (2) (29x600))
1 1099
€642
[® (60) TestRepport_S_Shelves_ShoesCounter_01Test_3_1 ]

- aan

En naviguant avec les fléches T haut et | bas du clavier, il est possible de passer d'une
coupe a l'autre.

Export
Il est possible d'exporter le schéma de coupe en cliquant simplement sur le bouton
« Imprimer » qui se trouve en haut @ gauche du schéma de coupe.
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Imprimer @

Cela créera une mise en page préte a étre imprimée ou & étre enregistrée en PDF. Ce qui
peut étre trés utile a transférer a I'atelier de fabrication.

Imprimer Generic19 grain (2000 £ 3000) (1) Volumic_Connectors
Total : 1 feuille de papier
0]
Imprimante @
‘ & (@)
oft Print to PDF
5
'
Kl 4 (2)

T o0
“ 500 |# (1) (500x800) Volumic_Connectors_Partition ]
- 800
“* 500
T s00
T a0
Couleur

| (z) (500 800 ) Volumic_Cannectars_Top]  (£1 Chute (1) (500x284))

|® (3) ( 800.x 500 ) Volumic_Connectors_Right |

[® (4) (900 %500 ) volumic_Connectars_Left] (£} Chute (2) (891x500))
Toaoo (£ chute (4) (1694x1487))

“ 500
Couleur

| (5) (800 x 500 ) Volumic_Connectors_Shalf |
+* 500

| % (8) { 800 x 500 ) Volumic_Connectors_Battom |

hute (3) (80D x4@1) )

Imprimer en recto verso

Imprimer en recto verso

Imprimer Annuler

V)
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